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ULKO- JA SISAPINTOJEN JAYSTEENPOISTOON JA VIIMEISTELYYN
VOIDAAN KAYTTAA KONEISTUSKESKUKSESSA TAI MONITOIMISORVISSA.

Harjayksikko ja varsi myydaan erikseen. Aseta varsi harjaan ennen kayttoa.
Varret ovat uudelleen kaytettavia. Kun on aika vaihtaa harja uuteen, voit tilata vain harjaosan.

Harjayksikko

Osanumero Harjan @ (mm) Nippujen maara Harjas (vari)
W-A11-50 50 6 A11 (pun.) kuva 1
W-A11-75 75 6 A11 (pun.) kuva 1
Varsi

Osanumero Varren pituus (mm) Varren @ Asetusruuvi
W-SH-M 70 8 M4 kuva 2
W-SH-L 150 12 M4 kuva 3

Kuva 1

Kuva 3

Kayttékohteita

Sivupinta paadyn jyrsinnan jalkeen Sivupinta porauksen jalkeen Taustapuolen jayste

Yli @ 50 mm:n sisahalkaisija Koneistettu-ura Ruuvin kierre



Olosuhteet

Paras tapa on asettaa harjan keskikohta reunan keskelle kuvan 1 mukaisesti. Nain voidaan poistaa
jayste seka A- etta B-puolelta. Reunasta tulee tasalaatuinen, jos harjaa pyoritetaan seka myota- etta
vastapaivaan. Kuvan 2 osoittama harjan asento tehoaa A-puolella olevaan jaysteeseen ja kuvan 3
asento B-puolella olevaan jaysteeseen.
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W-A11-50 Py6rimisnopeus (min-) Syottéonopeus (mm/min) Hiontasyvyys (mm)
Kayttéalue 955-2 230 max. 20 070 max. 0,5
Suositus 1590 4770 0,2
W-A11-75 Pydrimisnopeus (min-') Syéttonopeus (mm/min) Hiontasyvyys (mm)
Kayttoalue 640-1 490 max. 14 310 max. 0,5
Suositus 1140 3420 0,2

Esimerkkeja

Sivupinta Ruuvin kierteen leikkauspinta
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Oy FMS-Tools Ab
Nuijamiestentie 5¢ 2 ker. * 00400 Helsinki
Puh. +358 9 819 0950 « info@fmstools.fi * www.fms-tools.fi

rMS-TOOLS

flexible manufacturing solutions



