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Taloudellinen kaksi-puoleinen 10-sérméinen terapala

Saatavilla 5 erilaista terépalaa

PNMU190720AER-VIM

PNMU190720AER-PM

PNMU190720AER-PL

DS250 DP117 DP117/DP150
@ - ensisijainen valinta O=mahdollinen
Tilauskoodi Laatu Hiiliteras Seosteras Nuorrfltus Karkanl St
terds terds

PNMU190720AER-MM DS250 @) [ ]

PNMU190720AER-PM DP117 O [ ]
PNMU190720AER-PL DP117 [ ] O
PNMU190720AER-PL DP150 [ ] O

PNMU190720AER-KM DH103

PNMU190720AER-KM
DH103

Ruostumaton
teras

CIEEMEEDKaksi erilaista asetuskulmaa

45°
Suuremmille
lastuamissyvyyksille

Mahdollistaa suuren lastuamissyvyyden ja

\ 45°

tehpkkaan jyrsinnan tukevilla koneilla.
ap max=smm

o

'

21°
Suurensy6ton jyrsintaan

Madollistaa suurensy6ton jyrsinnén alle
2,5mm lastuamissyvyyksilla

— ap £2.5mm

Tukeva terépalan Kiinnitys

Kolme kontaktipintaa tarjoaa
vakaan ja tukevan terapalan
kiinnityksen

Nousullinen terdsarma
Suuri aksiaalinen rintakulma

tekee jyrsinnasta tasaista.


Harri
Suorakulmio

Harri
Suorakulmio
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DP117 / DP150 - Uusi PVD-pinnoitettu teraainelaatu

1. Parannettu pinnoitteen sitkeys kasvattaa terdsarman kestoa ja vahentéa mikrohalkeilua.

Mikrohalkeilua
s & ¥ '

DP1 Pinnoite Perinteinen pinnoite

2. VVahvempi pinnoitteen ja alustan vélinen tarttuvuus parantaa delaminaation
vastustuskykya noin 20 %, mik& varmistaa vakaan ja luotettavan lastuamisen.

x @Delaminaation vastustus

7 X
t Delaminaatio

DP1 Pinnoite Perinteinen pinnoite
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IS0 P M K H
Po1_P10_P20 P30 P40 LTI M10 M20 M30 LT Ko1 K10 k20 k30 GUE 'H10. H20 H30

alue

@ Em @nvm
Sovellutus omm @ e || @ NI

CIENEsaatavilla kaksi jyrsinrunko tyyppia

Harva hammastus Tihe&a hammastus
(@100mm / 6 hampainen) (@100mm / 9 hampainen)
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Tilauskoodi 2|8 Kiinnitys pulttif o | 3 Terépalat
g ‘© | DC | DCX | LF |DCSFMS| DCB [DCCB| KWW | KDP | CBDP 2 | =
(<3} o
= | =
PNS-3050R-19-22 ® | 3 | 50| 684| 50| 47| 22| 17| 10.4| 6.3 | 20 M10 0.57 | 1
§ PNS-4063R-19-22 ® | 4 | 63| 814 50| 50| 22| 17| 10.4| 6.3 | 20 M10 0.81 | 1
[%2]
E PNS-5080R-19-27 ® | 5 | 80| 983 50| 56| 27| 20| 12.4 71 22 | M12x1.75x30% | 1.12 | 1
£
S | PNS-6100R-19-32 ® | 6 |100| 118.3| 50| 85| 32| 26| 14.4 8| 25| M16x2x30% | 2.04 | 1
g PNS-7125R-19-40 ® | 7 |125| 143.3| 63| 100| 40| 32| 16.4 9| 32| M20x2.5x40% | 3.81 | 1
G
T | PNS-8160R-19-40 ® | 8 |160| 178.4| 63| 100| 40| 60| 16.4 9| 32 M20 441 2
PNS-10200R-19-60 | ® | 10 {200 | 218.4| 63 | 150| 60 |140 | 25.7 | 14| 38 M16 6.68 | 3
PNS-12250R-19-60 | @ | 12 {250 | 268.4| 63 | 150| 60 (170 | 25.7 | 14| 38 M16 875 3
PNMU190720AER-**
PNS-4050R-19-22 ® | 4 | 50| 684| 50| 47| 22| 17| 10.4| 6.3 | 20 M10 0.60 | 1
[%2]
% PNS-5063R-19-22 ® | 5| 63| 814 50| 50| 22| 17| 10.4| 6.3 | 20 M10 082 | 1
(3]
E PNS-7080R-19-27 ® | 7 | 80| 98350 56| 27| 20| 12.4 71 22 | M12x1.75x30% | 1.11 | 1
_-%: PNS-9100R-19-32 ® | 9 |100| 118.3| 50| 85| 32| 26| 14.4 8| 25| M16x2x30% | 2.09 | 1
-',qE) PNS-11125R-19-40 | @ | 11 |125| 143.3| 63| 100| 40| 32 | 16.4 9| 32| M20x2.5x40% | 3.85 | 1
PNS-12160R-19-40 | @ | 12 |160 | 178.4| 63 | 100| 40| 60 | 16.4 9| 32 M20 453 | 2
PNS-14200R-19-60 | @ | 14 |200 | 218.4| 63 | 150| 60 (140 | 25.7 | 14| 38 M16 6.90 | 3
PNS-16250R-19-60 | @ | 16 {250 | 268.4| 63 | 150| 60 (170 | 25.7 | 14| 38 M16 9.10 | 3
Kaikki jyrsimet toimitetaan ilman terépaloja, avainta tai ruuvirasvaa. @ : Varastotuote
Tilattavissa erikseen.
Varaosaruuvi | Kiristys(N.m) Avain
CSW-513H 5.5 A-20
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Terapalat

PNMU190720AER-MM PNMU190720AER-PM PNMU190720AER-PL PNMU190720AER-KM

T

1]

s S
PVD Pinnoite Mitoitus (mm)
Tilauskoodi Toleranssi Kuva

DS250 DP117 DP150 DH103 RE IC S
PNMU190720AER-MM M [ ) 1
PNMU190720AER-PM M [ ) 1

2 19.5 7.5
PNMU190720AER-PL M [ ) [ ) 2
PNMU190720AER-KM M [ ) 1

Huomio, terépalat 10kpl paketeissa @ : Varastotuote

Teraainelaadun merkinta

PNMU190720AER-PL DP117 PNMU190720AER-PL DP150

1 Varmista terépalan oikea asento ennen kiristamista

O O Qo

Asentomerkki jyrsinrungossa
ja terapalan nirkko tulee olla
\/ x vastakkain ennen terapalan kiristamista

Asento oikein Vaarin asennettu-ala kayta



M Suositeltavat lastuamisarvot - 45° asetuskulmalla ( ap = 5 mm)

Materiaali Terapala Laatu Ve (m/min) fz (mm/t) ap (mm)
Hiiliteras PNMU190720AER-PL DP150
e 25015 (PNMUT90720AER-MM) (0S250) 140-180 | 0.25-0.35 | 4.0-5.0
Valuteras PNMU190720AER-MM DS250
alle 285HB (PNMU190720AER-PL) (DP150) LA G Y=oy
Tyokaluteras PNMU190720AER-MM DS250
alle 255HB (PNMU190720AER-PL) (DP150) 90 -130 02-025 30-50
Muottiteras PNMU190720AER-PL DP117
30-36HRC (PNMU190720AER-PM) (DP150) =Tl U= A=
Muottiterasl PNMU190720AER-PL
ARG (PNMU190720AER-PM) DP117 80 - 120 0.2-0.25 3.0-50
_— PNMU190720AER-KM
Suomugrafiittirauta | - o\ \11190790A€R-PL) (g';]?% 140-180 | 035-04 | 4.0-50
160-260HB (PNMU190720AER-PM)
- PNMU190720AER-KM
Pallografiittirauta | o\ 11190720AER-PL) ('[3)';1?% 120-160 | 03-035 | 3.0-50
170-300HB (PNMU190720AER-PM)
Austeniittinen PNMU190720AER-MM DS250
ruostumatonteras | (PNMU190720AER-PL) (DP150) N U2 =053 HY =l
Martensiittinen PNMU190720AER-MM DS250
ruostumaton teras | (PNMU190720AER-PL) (DP150) 90 -130 025-03 40-50

Huomio)

1. Sé4ada lastuamisarvoja koneen ja kappaleen kiinnityksen tukevuuden mukaan

2. Jos jyrsittaessa esiintyy varinaa, pienenna lastuamisyvyytta ap tai kierroslukua, mutta pida sy6tt6 / hammas ennallaan.
3. Lastuamissyvyytta ap voidaan joutua pienentamaan, jos kyseessa on tukevuudeltaan heikko kone.
4. Jos mahdollista, kayta ilmapuhallus jaéhdytysta.




M Suositeltavat lastuamisarvot - 27° asetuskulmalla ( ap = 2.5 mm)
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Materiaali Terapala Laatu Ve (m/min) fz (mm/t) ap (mm)
Hiiliteras PNMU190720AER-PL DP150
Alle 250HB (PNMU190720AER-MM) (DS250) 160 - 200 06-07 15-20
Valuteras PNMU190720AER-MM DS250
Alle 285HB (PNMU190720AER-PL) (DP150) 140 - 180 05-06 15-20
Tyokaluteras| PNMU190720AER-MM DS250
Alle 255HB (PNMU190720AER-PL) (DP150) 110150 0.4-0.5 10-20
Muottiteras PNMU190720AER-PL DP117
30-36HRC (PNMU190720AER-PM) (DP150) T =1e 9= 15-20
Muottiteras PNMU190720AER-PL DP117 100 - 140 0.4-05 1.0 - 2.0
38-43HRC (PNMU190720AER-PM) ’ ) ) ’
Karkaistu tyokaluterds | PNMU190720AER-PM
12.53HRG (PNMUTO0720AER-PL) DP117 30-70 0.15-0.2 0.5-0.8
" PNMU190720AER-KM
Suomugrafiittirauta | - 5\ 1100790AER-PL) (gm?% 170-200 | 07-08 | 20-25
160-260HB (PNMU190720AER-PM)
ree PNMU190720AER-KM
Pallografiittirauta | - o\ 1100720AER-PL) (g';]% 140-180 | 05-06 | 1.0-20
170-300HB (PNMU190720AER-PM)
Austeniittinen PNMU190720AER-MM DS250 _ _ _
Ruostumaton tedis | (PNMU190720AER-PL) (DP150) 120 - 160 0.5-06 10-20
Martensiittinen PNMU190720AER-MM DS250
Ruostumaton terés (PNMU190720AER-PL) (DP150) 140 - 180 b=l L=zl

Huomio)

1. Saada lastuamisarvoja koneen ja kappaleen kiinnityksen tukevuuden mukaan

2. Jos jyrsittéessa esiintyy varinaa, pienenna lastuamisyvyytta ap tai kierroslukua, mutta pida sy6ttd / hammas ennallaan.
3. Lastuamissyvyytta ap voidaan joutua pienentaméaan, jos kyseessa on tukevuudeltaan heikko kone.
4. Jos mahdollista, kayta ilmapuhallus jaahdytysta.
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