®
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Big Challenges,
Great Solutions!

GroBe Herausforderungen,
FREZITE Group GroBartige Losungen!



FREZITE, your Partner.

The competitive ability, proximity and high quality of the products are advantages
associated to the brand FMT — Frezite Metal Tooling. Globally well-positioned
with Engineering & Production Centres in Portugal, Germany, Czech Republic,

Brazil and Mexico, FMT bets on a proximity service.

FREZITE Group is present with its products and
its Technology in more than 60 countries.
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FREZITE, Ihr Partner.

Die Wettbewerbsfahigkeit, die Nahe und die hohe Qualitdt der Produkte sind
Vorteile, die mit der Marke FMT verbunden sind. Mit seinen Produktionsstéatten
und Service-Zentren in Portugal, Deutschland, Tschechien, Brasilien und Mexiko
ist FMT global aufgestellt und setzt dabei auf lokalen Service.

Die FREZITE Gruppe ist mit ihren Produkten
und Technologien in Gber 60 Landern vertreten.
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Our Challenge? PREDICTABILITY.

For more than four decades, every day, ourteam has transformed your challenges
into unique and differentiating solutions. We are a full-service tooling supplier,
from development to manufacturing, assuring assistance and repair.

To increase your Productivity.

Products
ProduRte

Standard and Clamping Fixtures Special Machines Automation
Special Cutting Tools

Standard- und Spannvorrichtungen Sondermaschinen Automatisierung
Sonderschneidwerkzeuge

FREZITE Group

F M T Tool Repair and Regrind 3D Measurement
®

Frezite Metal Tooling Wedrh’\zleuﬁreﬁ?ritur 3D-Messung
un acnhscnielren



Unsere Herausforderung?
PLANUNGSSICHERHEIT.

Seit mehr als vier Jahrzehnten setzt unser Team ihre Herausforderungen in
einzigartige L6sungen um. Wir sind ein Full Service Werkzeuglieferant, der sie

von der Entwicklung bis zur Fertigung unterstutzt.

Steigern Sie lhre Produktivitat.

Services
Dienstleistungen

CNC Programming Tool Management Application Engineering Tests, Prototyping-Simulation

CNC-Programmierung Werkzeugverwaltung Anwendungstechnik Tests, Prototyping & Simulation



Our Passion? AGILITY.

Due to the ongoing Research & Development effort, the FREZITE solutions are
present in the global markets with a high level of efficiency. Hundreds of industries
around the world use our products, know-how and technology to add value to

their business.

Bringing New Solutions to your Business.




Unsere Leidenschaft? Beweglichkeit

Aufgrund standiger Forschungs- und Entwicklungsarbeit sind die Lésungen
von Frezite auf dem globalen Markt prasent. Sehr viele Unternehmen auf der
ganzen Welt nutzen unser Know-how und unsere Produkte, um den Wert inres

Unternehmens zu steigern.

Wir erarbeiten neue Losungen fur Ihr Unternehmen.

Frezite Metal Tooling




Our Focus? YOU.

To the most demanding markets we offer a sophisticated wide range of products,
a customised and unique service level, designed and produced according to each
customer, to ensure the best performance and profitability. With a versatile and
highly qualified team, we are at your disposal to provide unique machining projects.

Customer success is our success.
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Unser Schwerpunkt? SIE.

Far die anspruchsvollsten Herausforderungen bieten wir eine ausgereifte
Produktpalette und einen einzigartigen Rundum Service, individuell auf
jeden Kunden abgestimmt, um gréBtmogliche Rentabilitdt zu gewéhrleisten.
Mit unserem hoch qualifiziertem Team stehen wir ihnen in allen Fragen und

Anforderungen zur Verfigung.

Ihr Erfolg ist unser Erfolg.

FWVT
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NON-FERROUS METALS / Aluminium
NICHTEISENMETALLE / Aluminium




Milling
Frasen

Frezite Metal Tooling



NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frédsen

NEW

PCD - SCROLL MILLING CUTTERS

9514 s+ pKp - SCROLLFRASER

Features:
= PCD tipped.
= Cutting over centre.

= Excellent chip flow through optimal flute geometric.

= Soft cutting through irregular helix flutes.
= Suitable for High Speed Cutting.
= With internal coolant.

Application:

= Excellent for plunge, slotting until 2xD and helix
operations.

= Also for milling operations with large cutting length.

= High precise cutting performance guarantees high
finish surfaces.

= Common tool for universal application for AISi
castings.

= Suitable for roughing operations.

Industry:

= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime,
Transportation.

Copper Aluminium
Kupfer Aluminium

v

Cutting Material
Schneidstoff

Produktdetails:
= PKD-bestlickt.
» Uber Mitte schneidend.

= Sehr guter Spanabfluf3 durch optimale
Nutengeometrie.

= Sehr ruhiges Fraseverhalten durch
unterschiedlichen Drall.

= HSC-tauglich.
= Mit Innenkihlung.

Anwendungsgebiete:
= Hervorragend geeignet zum Einstechen ins Volle,
Nuten bis 2xD.

= Ebenfalls geeignet zum Kontrollschnittfrdsen mit
hoher Schnitthéhe.

= Durch hohe MaBgenauigkeit fir
Schlichtoperationen pradestiniert.

= Stark verbreitet fur universellen Einsatz bei
DruckguBteile aus AISi.

= Geeignet fUr Schruppbearbeitungen.

Branchen:

= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.

Magnesium Brass
Magnesium Messing

v

Excellent Good
Exzellent Gut

Tool Details
Werkzeugdetails

' )

|
@‘ Z wse & m o=
L]

L] L] [

i Focommended Possible Limit Not advisable Order Number DC S OAL L R V4
Empfohlen Méglich Limit Nicht empfehlenswert
9514.0016 16.0 16 100 25 0.4 3
9514.0020 20.0 20 110 35 0.4 4
9514.0025 25.0 25 120 45 0.4 4

CUTTING PARAMETERS | PAGE
SCHNITTWERTE
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http://www.fmttooling.com/

NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frésen

END MILL
9500+ scHaFTFRASER

Features: Produktdetails:

= Single bladed, with center cutting. = 1-schneidig.

= Without internal coolant. « Uber Mitte schneidend.

= With special cutting geometry and optimized PCD = Ohne Achswinkel.
grade for extended tool life. = Ohne Innenkiihlung.

= Mit spezieller Schneidengeometrie und optimierter

Application: PKD-Sorte fur héhere Standzeiten.

= Specially suited for side milling, front milling, slot

milling, pocket milling. Anwendungsgebiete:
= For non-ferrous materials. « Universeller Einsatz zum Frasen, Einstechen,
Stirnen und Nuten.
Industry:

= Fir den Einsatz in sdmtlichen Nichteisenmetallen.
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime
Transportation. Branchen:

= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.

Graphite Copper Aluminium Magnesium Brass
L Graphit Kupfer Aluminium Magnesium Messing CEREy GERE
s} {oc v 4 v 4 v 4 v 4 v 4 v 4 v 4
Excellent Good
| onL | T
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails

@ HA h6 by ‘ ) E
. ; Order Number @ DC S OAL L 4
]

=N

9500.0410 4 4 60 10 1
9500.0510 5 5 60 10 1

. Recommended Possible Limit Not advisable
Empfohlen Méglich Limit Nicht empfehlenswert

CUTTING PARAMETERS | PAGE
SCHNITTWERTE
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frédsen

END MILL
9510 schaFTFRASER

Features: Produktdetails:
= Twin bladed with center cutting. = 2-schneidig.
= Without axial angle. « Uber Mitte schneidend.
= Without internal coolant. = Ohne Achswinkel.
= With special cutting geometry and optimized PCD = Ohne Innenkihlung.
grade for extended tool life. = Mit spezieller Schneidengeometrie und optimierter
. PKD-Sorte flr héhere Standzeiten.
Application:
= Specially suited for side milling, front milling, slot Anwendungsgebiete:
milling, pocket milling. = Universeller Einsatz zum Frasen, Einstechen,
= For non-ferrous materials. Stirnen und Nuten.
= Fur den Einsatz in sémtlichen Nichteisenmetallen.
Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime Branchen:
Transportation. » Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.
L Graphite Copper Aluminium Magnesium Brass
|‘—>| Graphit Kupfer Aluminium Magnesium Messing CERD CERE
DC
| I v v v v v v v
OAL | Excellent Good
[ | Exzellent Gut
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails

Ll
¥

Z DIN 6535 %
2 HA hé =

ol ol [ | [ | Order Number @ DC s OAL L z
9510.0610 6 6 60 10 2

@ 9510.0615 6 6 60 15 2

9510.0620 6 6 80 20 2

9510.0810 8 8 80 10 2

L L L 9510.0815 8 8 80 15 2
[ [Pisittiatanll ™ Kbl PR sl B s SN 9510.0820 8 8 80 20 2
9510.1010 10 10 80 10 2

9510.1015 10 10 80 15 2

9510.1020 10 10 80 20 2

9510.1210 12 12 100 10 2

9510.1215 12 12 100 15 2

9510.1220 12 12 100 20 2

CUTTING PARAMETERS | PAGE 64
SCHNITTWERTE
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frésen

END MILL

9504 .

SCHAFTFRASER

Features:

= Twin bladed, with center cutting.

= Without axial angle.

= With internal coolant.

= With special cutting geometry and optimized PCD

grade for extended tool life.

Produktdetails:

= 2-schneidig.

« Uber Mitte schneidend.

= Ohne Achswinkel.

= Mit Innenkiihlung.

= Mit spezieller Schneidengeometrie und optimierter

. PKD-Sorte flir héhere Standzeiten.
Application:

= Specially suited for side milling, front, milling, slot
milling, pocket milling.
= For non-ferrous materials.

Anwendungsgebiete:

= Universeller Einsatz zum Frasen, Einstechen,
Stirnen und Nuten.

= Fur den Einsatz in sémtlichen Nichteisenmetallen.

Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime Branchen:
Transportation. » Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.
L Graphite Copper Aluminium Magnesium Brass
|‘—>| Graphit Kupfer Aluminium Magnesium Messing CERE CERE
] Too
_1 v v v v v v v v
| OAL | Excellent Good
[ | Exzellent Gut
Cutting Material Tool Details

Schneidstoff

Z DIN 6535 %
2 HA hé =

Werkzeugdetails

ki

; ; . . Order Number @ DC S OAL L 4
9504.0610 6 6 60 10 2

@ 9504.0615 6 6 60 15 2

9504.0620 6 6 80 20 2

9504.0810 8 8 80 10 2

L L L 9504.0815 8 8 80 15 2
[ [Pisittiatanll ™ Kbl PR sl B s SN 9504.0820 8 8 80 20 2
9504.1010 10 10 80 10 2

9504.1015 10 10 80 15 2

9504.1020 10 10 80 20 2

9504.1210 12 12 100 10 2

9504.1215 12 12 100 15 2

9504.1220 12 12 100 20 2

CUTTING PARAMETERS | PAGE 64
SCHNITTWERTE
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END MILL

9511 SCHAFTFRASER

NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling

NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frédsen

= e
l

L] L] [ L]

Not advisable
Nicht empfehlenswert

. Recommended Possible Limit
Empfohlen Méglich Limit

(D)

CUTTING PARAMETERS | PAGE
SCHNITTWERTE

Features:

= Twin bladed with center cutting.
= With positive axial angle.

= Without internal coolant.

= With special cutting geometry and optimized PCD

grade for extended tool life.

Application:

= Specially suited for side milling, front milling, slot

milling, pocket milling.
= For non-ferrous materials.

Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime
Transportation.
Graphite Copper
Graphit Kupfer

Cutting Material
Schneidstoff

Q@ -
2

Order Number

9511.0610
9511.0615
9511.0620
9511.0810
9511.0815
9511.0820
9511.1010
9511.1015
9511.1020
9511.1210
9511.1215
9511.1220

Produktdetails:

= 2-schneidig.

« Uber Mitte schneidend.

= Mit positivem Achswinkel.
= Ohne Innenkihlung.

= Mit spezieller Schneidengeometrie und optimierter
PKD-Sorte fUr héhere Standzeiten.

Anwendungsgebiete:

= Universeller Einsatz zum Frasen, Einstechen,
Stirnen und Nuten.
= Fur den Einsatz in sémtlichen Nichteisenmetallen.

Branchen:
= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.

Aluminium

Al Hagnes i jEiazs CFRP GFRP
L M: g
Excellent Good
Exzellent Gut
Tool Details

Werkzeugdetails

"
¥

HA hé W
@ DC S OAL L V4
6 6 60 10 2
6 6 60 15 2
6 6 80 20 2
8 8 80 10 2
8 8 80 15 2
8 8 80 20 2
10 10 80 10 2
10 10 80 15 2
10 10 80 20 2
12 12 100 10 2
12 12 100 15 2
12 12 100 20 2

www.fmttooling.com FMT

Frezite Metal Tooling


http://www.fmttooling.com/

NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frésen

END MILL
9506+ scHaFTFRASER

Features: Produktdetails:
= Twin bladed, with center cutting. = 2-schneidig.
= Without axial angle. « Uber Mitte schneidend.
= With internal coolant. = Mit positivem Achswinkel.
= With special cutting geometry and optimized PCD = Mit Innenkiihlung.
grade for extended tool life. = Mit spezieller Schneidengeometrie und optimierter
PKD-Sorte fUr héhere Standzeiten.
Application:
= Specially suited for side milling, front, milling, Anwendungsgebiete:
pocket milling. = Universeller Einsatz zum Fréasen, Einstechen,
= For non-ferrous materials. Stirnen und Nuten.
= Fir den Einsatz in sdmtlichen Nichteisenmetallen.
Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime Branchen:
Transportation. » Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.
L it apter Auminum | Hagnestum Messig CFRP oFRP
® [oe < < v v < v v
| OAL I Excellent Good
Exzellent Gut
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails
Z DIN 6535 %
- b B 0 #2007
= [ | [ | Order Number o DC s OAL L z
9506.0610 6 6 60 10 2
9506.0615 6 6 60 15 2
9506.0620 6 6 80 20 2
9506.0810 8 8 80 10 2
9506.0815 8 8 80 15 2
Ei%‘:?hﬂ‘e"“e“ ';%?.?S'he it ] N omplerionswert 9506.0820 8 8 80 20 2
9506.1010 10 10 80 10 2
9506.1015 10 10 80 15 2
9506.1020 10 10 80 20 2
9506.1210 12 16 100 10 2
9506.1215 12 16 100 15 2
9506.1220 12 16 100 20 2

CUTTING PARAMETERS | PAGE 64
SCHNITTWERTE
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frédsen

END MILL
95124 scuaFTFRASER

Features: Produktdetails:
= Twin bladed with center cutting. = 2-schneidig.
= With negative axial angle. « Uber Mitte schneidend.
= Without internal coolant. = Mit negativem Achswinkel.
= With special cutting geometry and optimized PCD = Ohne Innenkihlung.
grade for extended tool life. = Mit spezieller Schneidengeometrie und optimierter
. PKD-Sorte flr héhere Standzeiten.
Application:
= Specially suited for side milling, front milling, slot Anwendungsgebiete:
milling, pocket milling. = Universeller Einsatz zum Frasen, Einstechen,
= For non-ferrous materials. Stirnen und Nuten.
= Fir den Einsatz in s&mtlichen Nichteisenmetallen.
Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime Branchen:
Transportation. » Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.
Graphite Copper Aluminium Magnesium Brass
|<L>| Graphit Kupfer Aluminium Magnesium Messing CERD CERE
— Ly _
3_1_ 1 DC
| v v v v v v v v
| OAL | Excellent Good
Exzellent Gut
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails

L
¥

Z DIN 6535 %
2 HA hé =

ol ol [ | [ | Order Number @ DC s OAL L z
9512.0610 6 6 60 10 2

@ 9512.0615 6 6 60 15 2

9512.0620 6 6 80 20 2

9512.0810 8 8 80 10 2

L L L 9512.0815 8 8 80 15 2
[ [Pisittiatanll ™ Kbl PR sl B s SN 9512.0820 8 8 80 20 2
9512.1010 10 10 80 10 2

9512.1015 10 10 80 15 2

9512.1020 10 10 80 20 2

9512.1210 12 12 100 10 2

9512.1215 12 12 100 15 2

9512.1220 12 12 100 20 2

CUTTING PARAMETERS | PAGE 64
SCHNITTWERTE
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frésen

END MILL
9507 » scHAFTFRASER

Features: Produktdetails:
= Twin bladed, with center cutting. = 2-schneidig.
= With negative axial angle. « Uber Mitte schneidend.
= With internal coolant. = Mit negativem Achswinkel.
= With special cutting geometry and optimized PCD = Mit Innenkiihlung.
grade for extended tool life. = Mit spezieller Schneidengeometrie und optimierter
. PKD-Sorte flir héhere Standzeiten.
Application:
= Specially suited for side milling, front, milling, Anwendungsgebiete:
pocket milling. = Universeller Einsatz zum Fréasen, Einstechen,
= For non-ferrous materials. Stirnen und Nuten.
= Fur den Einsatz in sémtlichen Nichteisenmetallen.
Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime Branchen:
Transportation. » Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.
Graphite Copper Aluminium Magnesium Brass
|<L>| Graphit Kupfer Aluminium Magnesium Messing CERD CERE
_ Ly __
3_1_ 1 DC
¥ v 4 v 4 v 4 v 4 v 4 v 4 v 4
| OAL
i | Excellent Good
Exzellent Gut
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails

Z DIN 6535 %
2 HA hé =

ki

; ; . . Order Number @ DC S OAL L 4
9507.0610 6 6 60 10 2

@ 9507.0615 6 6 60 15 2

9507.0620 6 6 80 20 2

9507.0810 8 8 80 10 2

L L L 9507.0815 8 8 80 15 2
[ [Pisittiatanll ™ Kbl PR sl B s SN 9507.0820 8 8 80 20 2
9507.1010 10 10 80 10 2

9507.1015 10 10 80 15 2

9507.1020 10 10 80 20 2

9507.1210 12 16 100 10 2

9507.1215 12 16 100 15 2

9507.1220 12 16 100 20 2

CUTTING PARAMETERS | PAGE 64
SCHNITTWERTE
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END MILL
SCHAFTFRASER

9520 »-

NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frédsen

19

Features:

= Twin bladed, without center cutting.

= With positive axial angle.
= Without internal coolant.

grade for extended tool life.

Application:

milling, pocket milling.
= For non-ferrous materials.

= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime

Industry:
Transportation.
L Graphite Copper
Graphit Kupfer
%&fm v 4 V4

Cutting Material
Schneidstoff

Order Number

9520.0605
9520.0805
9520.1005
9520.1210
9520.1410
9520.1610
9520.2010

o
La

L] L]

. Recommended Possible
Empfohlen Méglich

Limit
Limit

Not advisable
Nicht empfehlenswert

(D)

CUTTING PARAMETERS | PAGE
SCHNITTWERTE

= With special cutting geometry and optimized PDC

= Specially suited for side milling, front milling, slot

Produktdetails:

= 2- oder 3-schneidig.

= Nicht Gber Mitte schneidend.

= Mit positivem Achswinkel.

= Ohne Innenkihlung.

= Mit spezieller Schneidengeometrie und optimierter

PKD-Sorte fUr héhere Standzeiten.
Anwendungsgebiete:

= Universeller Einsatz zum Frasen, Einstechen,
Stirnen und Nuten.

= Fur den Einsatz in sémtlichen Nichteisenmetallen.

Branchen:
= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.

Aluminium
Aluminium

v

Magnesium
Magnesium

v

Brass
Messing

v

CFRP

v

GFRP

v

Excellent Good
Exzellent Gut

Tool Details
Werkzeugdetails

A

Z DIN 6535

L)
¥

HA h6
@ DC S OAL L Z
6 8 55 5 2
8 8 60 5 2
10 10 75 5 2
12 12 85 10 3
14 16 85 10 3
16 16 85 10 3
20 20 100 10 3

www.fmttooling.com
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frésen

END MILL
SCHAFTFRASER

9508 »-

“
g™
(]

o
La

. Recommended Possible
Empfohlen Méglich

[l

Limit
Limit

Not advisable
Nicht empfehlenswert

(D)

CUTTING PARAMETERS | PAGE
SCHNITTWERTE
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Features:

= Twin bladed, without center cutting.

= With positive axial angle.

= With internal coolant.

= With special cutting geometry and optimized PDC

grade for extended tool life.
Application:

= Specially suited for side milling, front milling, slot
milling, pocket milling.
= For non-ferrous materials.

Industry:

= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime
Transportation.

Graphite Copper Aluminium
Graphit Kupfer Aluminium

Cutting Material
Schneidstoff

Q -
2

DIN 6535

HA

Order Number @ DC
9508.0605 6
9508.0805 8
9508.1005 10
9508.1210 12
9508.1410 14
9508.1610 16
9508.2010 20

Produktdetails:

= 2- oder 3- schneidig.

= Nicht Gber Mitte schneidend.

= Mit positivem Achswinkel.

= Mit Innenkiihlung.

= Mit spezieller Schneidengeometrie und optimierter

PKD-Sorte fUr héhere Standzeiten.
Anwendungsgebiete:

= Universeller Einsatz zum Frasen, Einstechen,
Stirnen und Nuten.

= Fur den Einsatz in sémtlichen Nichteisenmetallen.

Branchen:
= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau Transportwesen.

Magnesium
Magnesium

v

Brass
Messing

v

CFRP

v

GFRP

v

Excellent Good
Exzellent Gut

Tool Details
Werkzeugdetails

A

ki

h6
S OAL L V4
8 55 5 2
8 60 5 2
10 75 5 2
12 85 10 3
16 85 10 3
16 85 10 3
20 100 10 3
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BALL NOSE END MILL

9530 st papjuSFRASER

Features:
= Single twin and triple bladed with center cutting.
= Without internal coolant.

= With special cutting geometry and optimized PCD
grade for extended tool life.

Application:

= Specially suited for side milling, front milling, slot
milling, pocket milling.
= For non-ferrous materials.

OAL

Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime
Transportation.
L Graphite Copper Aluminium
|_ Graphit Kupfer Aluminium
SI LD © v v v

Cutting Material
Schneidstoff

° Z DIN 6535
1-3

ﬁ_‘ % % "

L] [ | [ | [ | Order Number @ DC )

9530.0305 3 3

@ 9530.0410 4 4

9530.0610 6 6

9530.0810 8 8

u u [ 9530.1010 10 10

Wl Ceneee i i N neviert 9530.1210 12 12

9530.1610 16 16

9530.2013 20 20

(D)
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SCHNITTWERTE

Produktdetails:

= 1-/2- oder 3-schneidig.

« Uber Mitte schneidend.

= Ohne Achswinkel.

= Ohne Innenkihlung.

= Mit spezieller Schneidengeometrie und optimierter

PKD-Sorte flir hdhere Standzeiten.
Anwendungsgebiete:

= Universeller Einsatz zum Frasen, Einstechen,
Stirnen und Nuten.

= Fur den Einsatz in sémtlichen Nichteisenmetallen.

Branchen:
= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.

Magnesium Brass
Magnesium Messing CERE CERE
Excellent Good
Exzellent Gut
Tool Details

Werkzeugdetails

- B
h6

e »

Y
OAL L R z
60 5 15 1
60 10 2 1
80 10 3 2
80 10 4 2
80 10 5 2
100 10 6 2
130 10 8 3
160 13 10 3

www.fmttooling.com FMT

Frezite Metal Tooling


http://www.fmttooling.com/

NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frésen

9540 Art.

MILLING CUTTER FOR GRAPHITE MILLING
SCHAFTFRASER ZUR GRAPHITBEARBEITUNG

_LPR
OAL

L] L]

. Recommended Possible Limit
Empfohlen Méglich Limit

Not advisable
Nicht empfehlenswert

(D)

CUTTING PARAMETERS | PAGE 65
SCHNITTWERTE
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Frezite Metal Tooling

Features:

= Single and twin bladed with center cutting and
corner radius.

= Without internal coolant.

= With special cutting geometry and optimized PCD
grade for extended tool life.

Application:

= Specially suited for side milling, front milling, slot
milling, pocket milling.
= For non-ferrous materials.

Industry:
» Mould and die, electrode industry.

Graphite Copper
Graphit Kupfer

Cutting Material
Schneidstoff

Qo -
1-2

Order Number

9540.1030
9540.1040
9540.1060
9540.2060
9540.1080
9540.2080
9540.1100
9540.1120

DIN 6535

HA

Q

N
No®®oo o s w 8

@ o oo~ N~ O

-
N O

Produktdetails:

= 1- oder 2-schneidig.
= Mit Eckenradius.

= Ohne Achswinkel.

= Ohne Innenkihlung.

= Mit spezieller Schneidengeometrie und optimierter
PKD-Sorte fir héhere Standzeiten.

Anwendungsgebiete:

= Universeller Einsatz zum Fréasen, Einstechen,
Stirnen und Nuten.

= Fur den Einsatz in sémtlichen Nichteisenmetallen.

Branchen:
= Formenbau, Elektroindustrie.

Aluminium Magnesium Brass
Aluminium Magnesium Messing
iV 4
Excellent Good
Exzellent Gut
Tool Details
Werkzeugdetails
h6 DY ‘ ’E
L LPR OAL R 4
3 30 65 0.3 1
3 33 75 0.3 2
3 40 100 0.3 2
3.5 40 100 0.5 2
3.5 50 125 0.3 2
3.5 50 125 0.5 2
4 50 150 0.5 2
4 50 150 0.5 2
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TOROIDAL END MILL
9550 -

TORUSFRASER
Features: Produktdetails:
= Single and twin bladed with center cutting and = 1- oder 2-schneidig.
corner radius. = Uber Mitte schneidend.
= Without internal coolant. = Mit Eckenradius.
= With special cutting geometry and optimized PCD = Ohne Achswinkel.

grade for extended tool life. » Ohne Innenkdhlung.

= Mit spezieller Schneidengeometrie und optimierter

Application: P .
PKD-Sorte fiir héhere Standzeiten.
= Specially suited for side milling, front milling, slot
milling, pocket milling. Anwendungsgebiete:

» For non-ferrous materials. « Universeller Einsatz zum Fréasen, Einstechen,

Stirnen und Nuten.

Industry: . : . .
= Flr den Einsatz in sémtlichen Nichteisenmetallen.

= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime
Transportation. Branchen:

= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.

Graphite Copper Aluminium Magnesium Brass

Graphit Kupfer Alumini M g CERE SERE
Excellent Good
Exzellent Gut
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails

o/ i @ = R 2 UL & ®
==

=
.@

Order Number o DC S OAL L R 4
9550.0200 2 6 75 2 0.3 1
9550.0300 3 6 75 25 0.3 1
9550.0400 4 6 75 25 0.3 2
9550.0500 5 6 75 3 0.3 2
Emm ;zzs.::': it [] oteovete 9550.0600 6 8 100 6 1 2
9550.0800 8 10 100 7 2 2
9550.1000 10 12 100 8 3 2
9550.1200 12 16 100 9 4 2
9550.1600 16 16 130 5 2
6 2

11
@ 9550.2000 20 20 160 13

CUTTING PARAMETERS | PAGE 64
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9509 »-

TOROIDAL END MILL
TORUSFRASER

12|

OAL

=

L2

. Recommended Possible
Empfohlen Méglich

0N

CUTTING PARAMETERS | PAGE

SCHNITTWERTE

v

L]

Limit Not advisable
Limit Nicht empfehlenswert

FMT www.fmttooling.com

Frezite Metal Tooling

Features:

= Single and twin bladed with center cutting and
corner radius.

= With internal coolant.

= With special cutting geometry and optimized PCD
grade for extended tool life.

Application:

= Specially suited for side milling, front milling, slot
milling, pocket milling.

= For non-ferrous materials.

Industry:

= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime
Transportation.

Graphite Copper Aluminium

Magnesium

Produktdetails:

= 1- oder 2- schneidig.

« Uber Mitte schneidend.

= Mit definiertem Eckenradius.

= Ohne Achswinkel.

= Mit Innenkuhlung.

= Mit spezieller Schneidengeometrie und optimierter

PKD-Sorte fUr hdhere Standzeiten.
Anwendungsgebiete:

= Universeller Einsatz zum Frasen, Einstechen,
Stirnen und Nuten.
= FUr den Einsatz in sémtlichen Nichteisenmetallen.

Branchen:
= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau Transportwesen.

Brass

Graphit Kupfer Alumini M g CERE SERE
Excellent Good
Exzellent Gut
Cutting Material Tool Details

Schneidstoff

° 1-2

N

DIN 6535
HA

Order Number o DC
9509.0200 2
9509.0300 3
9509.0400 4
9509.0500 5
9509.0600 6
9509.0800 8
9509.1000 10
9509.1200 12
9509.1600 16
9509.2000 20

_
h6

o oo oo 0

12
16
16
20

Werkzeugdetails

A,

;@ @

OAL L z
75 2 1
75 25 1
75 2.5 2
75 3 2
100 6 2
100 7 2
100 8 2
100 9 2
130 11 2
160 13 2
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BRAZED FACE MILLING CUTTERS
9593 a-

GELOTETE PKD - PLANFRASER

Features: Produktdetails:

= PCD tipped. = Bestiickt.

= Soft cutting through axial rake development. = Weicher Schnitt durch achswinkelbetonte
= Excellent tool life. Konstruktion.

= Fine balanced for High Speed Cutting. = Sehr ruhiges Fréasverhalten.

= With internal cooling. » Feinstgewuchtet.

= HSC-tauglich.

Application: » Mit interner Kiihlung.
= Excellent for universal face milling operations .
» Common system for gear box and cylinder head Anwendungsgebiete:
production = Hervorragend geeignet flr sdmtliche
» Designed for high feed rates and allowances of Planfrasoperationen.
5mm = Verbreiteter Einsatz fir das Planfrdsen an
Zylinderképfen und Druckgussteilen.
Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime Branchen:
Transportation. = Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.
Copper Aluminium Magnesium Brass
Kupfer Aluminium Magnesium Messing
v v
Excellent Good
Exzellent Gut
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails
z n /
° —siz~  HSC NV - f-"
Q63
Order Number g DC S OAL L 4
9593.0501 50 MAS BT40 80 8 6
9593.0502 50 DIN69871 SK 40 80 8 6
] ] 9593.0631 63 MAS BT 40 110 8 8
Recommended Possible Limit Not advisable 95930632 63 D|N69871 SK 40 1 10 8 8
. Empfohlen Méglich Limit Nicht empfehlenswert
9593.0801 80 MAS BT 40 110 8 10
9593.0802 80 DIN69871 SK 40 110 8 10
9593.1001 100 DIN69871 SK40 120 8 12

(D)
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9593 Art.

BRAZED FACE MILLING CUTTERS

GELOTETE PKD - PLANFRASER

Features:

= PCD tipped.

= Soft cutting through axial rake development.
= Excellent tool life.

= Fine balanced for High Speed Cutting.

= With internal cooling.

Application:

= Excellent for universal face milling operations.

= Common system for gear box and cylinder head
production.

= Designed for high feed rates and allowances of
5mm.

Industry:

= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime
Transportation.

Produktdetails:

= Bestuickt.

= Weicher Schnitt durch achswinkelbetonte
Konstruktion.

= Sehr ruhiges Frasverhalten.

= Hervorragendes Standzeitverhalten.

= Feinstgewuchtet.

= HSC-tauglich.

= Mit interner Kihlung.

Anwendungsgebiete:

= Hervorragend geeignet fir sémtliche
Planfrasoperationen.

= Verbreiteter Einsatz flr das Planfrasen an
Zylinderkdpfen und Druckgussteilen.

Branchen:
= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.

Copper Aluminium Magnesium Brass
Kupfer Aluminium Magnesium Messing
v v
Excalent i
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails
n
0 + =1 IL@®sa
63
Order Number @ DC S OAL L z
9593.0320 32 HSK-32 A 60 6 4
[] 9593.0400 40 HSK-40 A 70 6 5
W e W i wladl " - .
9593.0411 40 HSK-63 A 100 8 12
9593.0500 50 HSK-50 A 80 8 6
9593.0510 50 HSK-63 A 100 8 6
9593.0511 50 HSK-63 A 100 8 12
9593.0630 63 HSK-63 A 100 8 8
@ 9593.0633 63 HSK-63 A 100 8 18
9593.0800 80 HSK-63 A 110 8 10
PAGE 9593.0803 80 HSK-63 A 110 8 18
9593.1000 100 HSK-63 A 120 8 12
9593.1002 100 HSK-63 A 120 8 20
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SCROLLFRASER

OAL

o

a
~

L]

. Recommended Possible
Empfohlen Méglich

0N

CUTTING PARAMETERS | PAGE

SCHNITTWERTE

Limit
Limit

L]

Not advisable
Nicht empfehlenswert

NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frédsen

SCROLL MILLING CUTTERS

Features:

= PCD tipped.

= Cutting over centre.

= Excellent chip flow through optimal flute geometry.
= Soft cutting through irregular helix flutes.

= Suitable for High Speed Cutting.

= With internal coolant.

Application:

= Excellent for plunge, slotting up to 2xD and helix
operations.

= Also for milling operations with large cutting
length.

= High precision cutting performance that
guarantees high quality finished surfaces.

= Common tool for universal application for AISi
castings.

Industry:

= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime
Transportation.

Aluminium
Aluminium

v

Copper
Kupfer

Cutting Material
Schneidstoff

Z
—£— HSC
Order Number g DC S
9595.0016 16 16
9595.0020 20 20
9595.0025 25 25

Produktdetails:

= 3- oder 4-schneidig

« Uber Mitte schneidend.

= Mit Innenkuhlung.

= Sehr guter Spanabflu3 durch optimale
Nutengeometrie.

= Sehr ruhiges Fréasverhalten durch
unterschiedlichen Drall.

= HSC-tauglich.

Anwendungsgebiete:

= Hervorragend geeignet zum Einstechen ins Volle,
Nuten bis 2xD und Helixfrasen.

= Ebenfalls geeignet zum Kontrollschnittfrasen mit
hoher Schnitthéhe.

= Durch hohe MaBgenauigkeit fur
Schlichtoperationen pradestiniert.

= Stark verbreitet fir den universellen Einsatz bei
DruckguBteilen aus AlSi.

Branchen:

= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.

Magnesium Brass
Magnesium Messing

v

Excellent Good
Exzellent Gut

Tool Details
Werkzeugdetails

n 0

Y N .
OAL L R Z
100 30.00 04 3
110 40.00 04 4
120 50.00 0.4 4

www.fmttooling.com

o
Frezite Metal Tooling

27


http://www.fmttooling.com/

NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Fréasen

PCD - FACE MILLING HEAD

9390« yESSERKOPF MIT PKD — BESTUCKTEN FRASEINSATZEN

Features: Produktdetails:
= PCD tipped. = PKD besttickt.
= Excellent tool life. = Hervorragendes Standzeitverhalten.
= Fine balanced for High Speed Cutting. = Feinstgewuchtet fir HSC.
= With central cooling. = Mit Innenkdhlung.
Application: Anwendungsgebiete:
= Excellent suitable for face milling operations. = Hervorragend fiir Planfrésoperationen geeignet.
= Especially for heavy cut operations. = Besonders fiir schwere Zerspanung geeignet.
= For highest surface qualities. = Fur héchste Oberflachenanforderungen.
= Especially for Aluminium, Al-alloys and Magnesium. = Besonders geeignet fur Aluminium,
Aluminiumlegierungen und Magnesium.
Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime Industry:
Transportation. = Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime
Transportation.
Copper Aluminium Magnesium Brass
Kupfer Aluminium Magnesium Messing
Excellent Good
Exzellent Gut
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails
& e @ T 1
—10~ HSC & | - <
Q25 v
Order Number g DC @ DCON OAL L z
9390.0100 100 32 H7 50 7 6
9390.0125 125 40 H7 63 7 8
9390.0160 160 40 H7 63 7 10

[] [] [] []
Recommended Possible Limit Not advisable ACCESSOIRES l SPARE PARTS
Empfohlen Méglich Limit Nicht empfehlenswert ZUBEHOR / ERSATZTE'LE

CARTRIDGES / FRASEINSATZE

Clamping Screw / Spannschraube mit KK-Ubergabe Art. N° 9394.0001 Art. N° 9394.0002 Art. N° 9394.0003

Order Number O D1 Corner Milling Blade Face Milling Blade Wide Face Milling Blade
9395.0100 100 Eckmesser Planmesser Breitschlichtmesser

9395.0125 125 | _ P F
9395.0160 160 3 o 3 ] D S
ey E a4 QY ) 1 e
3 'y del g
Art. N°. 9800 Art. N°. 9801
Clamping Adaptor / Spannanfnahmen ACCESSORIES / ZUBEHOR
Art. N° 9395.0001 Art. N° 9395.0002 Art. N° 9395.0003

Clamping screw Adjusting screw Safety screw
Spannschraube Axiale Einstellschraube Sicherungsschraube
= =
. =g = =
Page / Seite 150 Page / Seite 158
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MONTAGEANLEITUNG

- Assembling of milling head and arbor with the
appropriate torque (according to the table below).

- Thorough cleaning of the cartridge pockets.

- Mounting of the milling cartridges and slightly clamping
with 2 Nm torque.

- Fraskopf auf Frasdorn montieren und entsprechend mit
den Anzugsmomenten anziehen (siehe Tabelle unten).

- Kassettensitze sdubern und reinigen.

- Fraseinsétze einflhren und Befestigungsschraube mit
2 Nm leicht andrehen.

- Remove dial indicator (if used).

- Clamp all cartridges with 10 Nm torque.

- Set the dial indicator (clock) frontally on the second
inside clerance (for protection of the cutting edge).

- FeinmeBuhr (bei Verwendung) entfernen.
- Alle Fréseinsatze mit 10 Nm nachziehen.

- Feintaster wieder stirnseitig an innerem Freischliff
ansetzen (um die Schneide nicht zu beschéadigen).

NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frasen

ASSEMBLING INSTRUCTIONS

- Set the dial indicator (clock) frontally on the second inside clerance (for protection of the

cutting edge).

- Alternatively, use your pre-setting equipment, which allows for non-contact measurement.
- Rotate the milling head and pre-set the cartridges to 0.01 mm height difference

(Important: with dial indicators, turn the tool clockwise).

- FeinmeBuhr stirnseitig an innerem Freischliff ansetzen (um die Schneide nicht zu

beschédigen)

- Alternativ auch Voreinstellgerat empfohlen (bertihrungslos)
- Fraskopf (Wichtig: bei FeinmeBuhr im Uhrzeigersinn) drehen und Schneideinsatze auf 0,010

mm Héhendifferenz vorjustieren.

- With the dial indicator or the pre-setting equipment, define the highest cutting edge.
- This cartridge should be used as reference and readjusted 0.005.
- Finally, adjust the remaining cartridges according to the previous reference (Max. 0.002 mm

axial difference between cutting edges) with the help of the adjusting element.

- Mit FeinmeBuhr oder Voreinstellgerét (bertihrungslos) den hdchsten Fraseinsatz ermitteln.
- Diesen Fraseinsatz als Nullpunkt verwenden und 0,005 mm nachjustieren (um Fraseinsatz

vorzuspannen).

- AnschlieBend die restlichen Fraseinsatze mit Hilfe des Justierkeiles zum héchsten

Fréseinsatz nachstellen (max. 0,002 mm Schneidendifferenz).

Attention: The photo sets are for general demonstration only. Before cartridge adjustment, the milling head must be securely mounted on the tool arbor or shell mill adaptor.
For all milling heads supported by shell mill adaptors, the main clamping screw must be previously lubricated with antivibrating liquid.

Achtung: Bilder sind Prinzipdarstellungen. Fraskopf sollte beim Justieren bereits auf dem Frasdorn bzw. Aufsteckdorn fest montiert sein.
Bei allen Fraskopfen, welche auf Frdsdornen montiert sind, muss die Spannschraube mit einem Tropfen lésbarer Schraubensicherung versehen werden.

CUTTING PARAMETERS | PAGE 69
SCHNITTWERTE SEITE

D1 Body RPM (max.)
Grundkérper Drehzahl (max.)

100 6 Alu 20.000

125 8 Alu 18.000

160 10 Alu 13.000
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FACE MILLING CUTTER WITH PCD INSERTS

9391 s+ p| ANFRASER MIT PKD — BESTUCKTEN FRASEINSATZEN

Features: Produktdetails:
= PCD tipped. = PKD besttickt.
= Excellent tool life. = Hervorragendes Standzeitverhalten.
= Fine balanced for High Speed Cutting. = Feinstgewuchtet fiir HSC.
= With central cooling. = Mit Innenkihlung.
Application: Anwendungsgebiete:
= Excellent suitable for face milling operations. = Hervorragend fiir Planfrasoperationen geeignet.
= Especially for heavy cut operations. = Besonders fiir schwere Zerspanung geeignet.
= For highest surface qualities. = Fir héchste Oberflachenanforderungen.
= Especially for Aluminium, Al-alloys and = Besonders geeignet fur Aluminium,
Magnesium. Aluminiumlegierungen und Magnesium.
Industry: Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime = Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime
Transportation. Transportation.
Copper Aluminium Magnesium Brass
Kupfer Aluminium Magnesium Messing
Excellent Good
Exzellent Gut
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails
‘z s (B == [ 7
4-8 W I - by -~
Q25 v
Order Number g DC L OAL S V4
@ 9391.1050 50 7 150 HSK-63 A 4
9391.1063 63 7 150 HSK-63 A 6
9391.1080 80 7 150 HSK-63 A 8
L] L] L] 9391.2005 50 7 150 SK-40 4
. Recommended Possible Limit Not advisable 9391 2063 63 7 1 50 SK'40 5
Empfohlen Méglich Limit Nicht empfehlenswert

ACCESSOIRES / SPARE PARTS
ZUBEHOR / ERSATZTEILE

@ CARTRIDGES / FRASEINSATZE
ERGE . ' Art. N° 9394.0001 Art. N° 9394.0002 Art. N° 9394.0003

Corner Milling Blade Face Milling Blade Wide Face Milling Blade
Eckmesser Planmesser Breitschlichtmesser
5 _ : L 8| _
E o 3 e | ¥ B ESEN
e a2 Y A ) L el
B 'y s/ e g/
3 y 4

ACCESSORIES / ZUBEHOR

Art. N° 9395.0001 Art. N° 9395.0002 Art. N° 9395.0003

Clamping screw Adjusting screw Safety screw
Spannschraube Axiale Einstellschraube Sicherungsschraube

=¢ =8
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MONTAGEANLEITUNG

- Assembling of milling head and arbor with the appropriate torque

(according to the table below).
- Thorough cleaning of the cartridge pockets.

- Mounting of the milling cartridges and slightly clamping with 2
Nm torque.

- Fraskopf auf Frasdorn montieren und entsprechend mit den
Anzugsmomenten anziehen (siehe Tabelle unten).

- Kassettensitze sdubern und reinigen.

- Fréseinsatze einflihren und Befestigungsschraube mit 2Nm
leicht andrehen.

- Remove dial indicator (if used).
- Clamp all cartridges with 10 Nm torque.

- Set the dial indicator (clock) frontally on the second inside
clerance (for protection of the cutting edge).

- FeinmeBuhr (bei Verwendung) entfernen.
- Alle Fréseinsatze mit 10Nm nachziehen.

- Feintaster wieder stirnseitig an innerem Freischliff ansetzen (um

die Schneide nicht zu beschadigen).

ASSEMBLING INSTRUCTIONS

NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frédsen

- Set the dial indicator (clock) frontally on the second inside clerance (for protection of

the cutting edge).

- Alternatively, use your pre-setting equipment, which allows for non-contact

measurement.

- Rotate the milling head and pre-set the cartridges to 0.01 mm height difference

(Important: with dial indicators, turn the tool clockwise).

- FeinmeBuhr stirnseitig an innerem Freischliff ansetzen (um die Schneide nicht zu

beschédigen).

- Alternativ auch Voreinstellgerat empfohlen (bertihrungslos)
- Fraskopf (Wichtig: bei FeinmeBuhr im Uhrzeigersinn) drehen und Schneideinsatze

auf 0,010mm Hoéhendifferenz vorjustieren.

- With the dial indicator or the pre-setting equipment, define the highest cutting edge.
- This cartridge should be used as reference and readjusted 0.005.
- Finally, adjust the remaining cartridges according to the previous reference (Max.

0.002 mm axial difference between cutting edges) with the help of the adjusting
element.

- Mit FeinmefBuhr oder Voreinstellgerat (bertihrungslos) den héchsten Fraseinsatz

ermitteln.

- Diesen Fraseinsatz als Nullpunkt verwenden und 0,005mm nachjustieren (um

Fraseinsatz vorzuspannen).

- AnschlieBend die restlichen Fraseinsatze mit Hilfe des Justierkeiles zum héchsten

Fraseinsatz nachstellen (max. 0,002mm Schneidendifferenz).
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9392 Art.

WSP - BESTUCKTE PLANFRASERKOPFE

FACE MILLING CUTTER WITH REMOVABLE PCD INSERTS

DCON

DC

=

d

L] L]

Recommended Possible Limit
Empfohlen Méglich Limit

CUTTING PARAMETERS | PAGE 67

SCHNITTWERTE

Not advisable
Nicht empfehlenswert

FMT www.fmttooling.com

Frezite Metal Tooling

Features:

= Milling head with axially adjustable PCD inserts.
= Complete assembled with PCD inserts.

= PCD inserts for high quality surface.

= Steel body with higher hardness.

= Without internal coolant.

Application:

= Excellent for universal Face Milling operations.

= For individual and flexible production with middle
lot sizes.

= With the assembled Standard-Inserts especially
for non-ferrous materials.

Industry:

= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime
Transportation.

Copper Aluminium
Kupfer Aluminium

Cutting Material
Schneidstoff

z 1

° 75 HSC %)

Q25

Order Number @ DC @ DCON
9392.0400 40 16 H7
9392.0500 50 22 H7
9392.0630 63 22 H7
9392.0800 80 27 H7
9392.1000 100 32 H7
9392.1250 125 40 H7

(Tool complete assembled, adjusted, including clamping screw)
(Werkzeug komplett montiert, eingestellt inklusive Fraseranzugsschraube)

Produktdetails:

= Axial einstellbare und bestiickte ISO-Schneidplatten.
= Komplett montiert mit Schneidplatten.

= Mit Schlichtgeometrie fiir héchste Planoberfléachen.

= Umristbar auf Profilplatten fur spezielle
Rauheitsprofile und Traganteile.

= Feinstgewuchtet.

= HSC-tauglich.

= Andockung flr Standardfrasdorne.
= Ohne Innenkihlung.

Anwendungsgebiete:

= Hervorragend geeignet fir sdmtliche Planfrasoperationen.

= Verwendungsbereich bei individueller und flexibler
Bauteilfertigung.

= FUr Aluminium, Al — Legierungen und Magnesium
besonders geeignet.

Branchen:
= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.

Magnesium Brass
Magnesium Messing
Excellent Good
Exzellent Gut
Tool Details

Werkzeugdetails

TLORE

@ BD OAL L z
32 35 9 4
40 40 9 4
40 45 9 5
48 50 9 6
58 60 9 7
70 70 9 8

ACCESSOIRES / SPARE PARTS
ZUBEHOR / ERSATZTEILE

Pcd insert
Wsp

Adjusting screw
Verstellschraube

Order Order Thread /
Number Number Gewinde
9772.0500.2 0,4 PF100.15 14 M3

Clamping screw

Central clamping screw

Spannschraube Zentrale spannschraube
( C ]
| S
L ‘ C]
Order Thread / Order @ D1
Number Gewinde Number
S705.0473 9 M4 PF001.31 40
PF001.42 50
PF001.42 63
PF001.51 80
PF001.59 100
PF001.212 125


http://www.fmttooling.com/

NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frédsen

ASSEMBLING INSTRUCTIONS
9392

MONTAGEANLEITUNG

1.PCD - Insert
PKD - WSP

2. Clampnig Screw
Spannschraube
3. Adjusting Screw

Verstellschraube

4, Balancing Screw
Wuchtschraube

1 - Adjusting screw lightly unfasten

so that there is no surface contact
with the cutting insert.

2 - After cleaning the pocket seat,

place the cutting insert with the
respective fastener and screw
tighten.

3 - On the pre-setting machine,

determine the insert with the
highest axial displacement. Slowly
turn the adjusting element, for a

first surface contact with the insert.

4 - Adjust the remaining inserts with a

maximum axial difference of 0.002
mm.

1 -Verstellschrauben (3) leicht
zurlckdrehen, dass keine
Bertuhrung mit der WSP bestehen
kann.

2 - PKD-WSP (1) mit Spannschraube

(2) in Plattensitz einschrauben
und fest anziehen. Auf sauberen
Plattensitz achten.

3 - Axial hoéchste Schneide auf
Voreinstellgerat ermitteln..
Verstellschraube (3) danach an

héchster Schneide leicht anlegen.

4 - Restliche Schneiden mit
Verstellschraube (3) auf
Schneidendifferenz von max.
0,002 mm einstellen.
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PCD - MILLING HEAD FOR HIGH SPEED CUTTING
9393 i

PKD - MESSERKOPFSYSTEM ZUR HOCHGESCHWINDIGKEITSBEARBEITUNG

Features: Produktdetails:
= Precision balanced face milling system (G 2,5) = Feingewuchtetes Planfrasersystem (G 2,5) mit
and additional screws for fine balancing. zusatzlichen Schrauben zur Feinwuchtung.
= Aluminium body. = Aluminium Grundkdrper
Application: Anwendungsgebiete:
» Recommended for High Speed Cutting and high = Hervorragend geeignet zur
feed rates. Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.
= For Face Milling operations with stock until 3 mm. = Fir Planfrésoperationen mit max. 3mm
Bearbeitungsaufmaf3.
Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime Branchen:
Transportation. = Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.
Copper Aluminium Magnesium Brass
Kupfer Aluminium Magnesium Messing
v v
Excellent Good
Exzellent Gut
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails
2 ol Ol g
Q@ ~=L{TL&*
Q25 L
Order Number @ DC © DCON OAL L 4
9393.1063 63 22 H7 48 4 8
9393.1080 80 27 H7 50 4 12
9393.1100 100 32 H7 50 4 14
9393.1125 125 40 H7 63 4 18
9393.1160 160 40 H7 63 4 22
9393.1200 200 60 H7 63 4 25
D D D D (Tool complete assembled, adjusted, including clamping screw)
(Werkzeug komplett montiert, eingestellt inklusive Fréaseranzugsschraube)
. Recommended Possible Limit Not advisable
Empfohlen Méglich Limit Nicht empfehlenswert
Clamping Screw / Spannschraube ACCESSOIRES / SPARE PARTS
- . Order Number @ D1 ZUBEHOR / ERSATZTEILE
9395.0021 63 Pcd insert Adjusting element
' Wsp Verstellelement
9395.0022 80 - R .
9395.0023 100 1] | _{ ‘_ ——
9395.0026 125 {1 = |
9395.0024 160 :[ { \ ;P
9395.0025 200 L ' N

Art. N°. 9800 Art. N°. 9801 Order Number R z Order Number  Adjusting Screw/ Einstellschraube

Clamping Adaptor / Spannanfnahmen 9394.0005 0.4 1 9395.0020 M8 x 0,5
Adjusting screw Clamping screw
Verstellschraube Spannschraube
o . o - .."‘-,‘
[ i "
J | ! ]
- - .l
Page / Seite 150 Page / Seite 158 .
Order Number L Thread/Gewinde Order Number L Thread / Gewinde
9395.0019 17 M5 PF001.117 12 M5
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ASSEMBLING INSTRUCTIONS
MONTAGEANLEITUNG

9393 i

- Assembling of milling head and arbor with the appropriate torque (according
to the table below).

- Thorough cleaning of the cartridge pockets.
- Mounting of the milling cartridges and slightly clamping with 2 Nm torque.

- Fraskopf auf Frasdorn montieren und entsprechend mit den
Anzugsmomenten anziehen (siehe Tabelle unten).

- Kassettensitze sdubern und reinigen.

- Fraseinsétze einfuhren und Befestigungsschraube mit 2Nm leicht andrehen.

- Remove dial indicator (if used).

- Clamp all cartridges with 10 Nm torque.

- Set the dial indicator (clock) frontally on the second
inside clerance (for protection of the cutting edge).

- FeinmeBuhr (bei Verwendung) entfernen
- Alle Fraseinsatze mit 10Nm nachziehen.

- Feintaster wieder stirnseitig an innerem Freischliff
ansetzen (um die Schneide nicht zu beschédigen).

NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frasen

- Set the dial indicator (clock) frontally on the second inside clerance (for

protection of the cutting edge).

- Alternatively, use your pre-setting equipment, which allows for non-contact

measurement.

- Rotate the milling head and pre-set the cartridges to 0.01 mm height

difference (Important: with dial indicators, turn the tool clockwise).

- FeinmeBuhr stimseitig an innerem Freischliff ansetzen (um die Schneide nicht

zu beschadigen).

- Alternativ auch Voreinstellgerat empfohlen (bertihrungslos).
- Fraskopf (Wichtig: bei Feinmeuhr im Uhrzeigersinn) drehen und

Schneideinséatze auf 0,010mm Hohendifferenz vorjustieren.

- With the dial indicator or the pre-setting equipment, define the highest cutting edge.
- This cartridge should be used as reference and readjusted 0.005.

- Finally, adjust the remaining cartridges according to the previous reference (Max. 0.002 mm axial difference
between cutting edges) with the help of the adjusting element.

- Mit FeinmeBuhr oder Voreinstellgerét (bertihrungslos) den hdchsten Fraseinsatz ermitteln.
- Diesen Fraseinsatz als Nullpunkt verwenden und 0,005mm nachjustieren (um Fraseinsatz vorzuspannen).

- AnschlieBend die restlichen Fraseinsatze mit Hilfe des Justierkeiles zum héchsten Fraseinsatz nachstellen
(max. 0,002mm Schneidendifferenz).

Attention: The photo sets are for general demonstration only. Before cartridge adjustment, the milling head must be securely mounted on the tool arbor or shell mill adaptor.
For all milling heads supported by shell mill adaptors, the main clamping screw must be previously lubricated with antivibrating liquid.

Achtung: Bilder sind Prinzipdarstellungen. Fréskopf sollte beim Justieren bereits auf dem Frasdorn bzw. Aufsteckdorn fest montiert sein.
Bei allen Frasképfen, welche auf Frasdornen montiert sind, muss die Spannschraube mit einem Tropfen I6sbarer Schraubensicherung versehen werden.

D1 Clamping Torque Body RPM (1/min) Weight (kg)
Anzugsmoment  Grundkoérper Drehzahl n max (1/min)  Gewicht (kg)
63 8 50 Nm Alu 33.000 0.4
80 12 80 Nm Alu 33.000 0.6
R 100 14 100 Nm Alu 30.000 1
\ Ij 125 18 130 Nm Alu 25.000 1.3
BACE I 160 22 80 Nm Alu 20.000 1.8
SEITE 200 25 80 Nm Alu 15.000 3
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“2S” FACE MILL

9598 »+ .25 MESSERKOPF

Produktdetails:

= Fur konventionelle Bearbeitungszentren ist
es mdglich, die Anzahl der Schneidkanten zu
reduzieren, um die allgemeine Verwendung des
Fréaswerkzeuges zu optimieren.

= Die Monoblock-Konstruktion bedeutet kein
Einstellen der Schneiden notwendig, keine
Ersatzteile und eine geringere Einrichtungszeit.

= Dieses neue Konzept ist entwickelt worden, um
die niedrigsten Kosten pro Teil bereitzustellen.

= Hoéhere Vorschibe (niedrigere Taktzeiten).

= Erhebliche Erhdhung der Standzeit (erhdhte
Anzahl der Schneiden).

Features:

= For conventional machines it is possible (upon
request) to reduce the amount of cutting edges to
its rotational and feed limits maximization.

= Monoblock construction means no tool
adjustment, no spare parts and less consumed
time on set up.

= New concept to provide the lowest cost per part.

= Increased feed rates (lower cycle times).

= Significant increase in tool life (due to the higher
amount of cutting edges).

Application:

= Specially suited for milling of cylinder heads,

gearboxes, engines blocks, cylinder head covers. Anwendungsgebiete:

= Universeller Einsatz zum Schlichten.

Industry: = Hochgeschwindigkeitsfrasen.
* Automotive. = Besonders geeignet zum Frasen von
Zylinderkdpfen, Getrieben, Motorblécken und
Zylinderkopfhauben.
Branchen:
= Automobil.
Copper Aluminium Magnesium Brass
Kupfer Aluminium Magnesium Messing
Excellent Good
Exzellent Gut

Cutting Material Tool Details
ﬁ_‘ % % Schneidstoff Werkzeugdetails
o .
m 0O O O 2  HSC . -
Q25 ¢
% u Order Number @ DC s OAL L Z  Weight (kg)
L] L] L] 9598.0630800  9598.0630801 80 HSKA 63 75 8 24 2
[} Recommended Possible Limit Not advisable 9598.0631000 9598.0631001 100 HSKA 63 75 8 30 2,5
Empfohlen Méoglich Limit Nicht empfehlenswert
9598.0631250 9598.0631251 125 HSKA 63 100 8 38 4,3
9598.1001250 9598.1001251 125 HSKA 100 100 8 38 5,8
9598.1001400 9598.1001401 140 HSKA 100 100 8 42 6,7
9598.1001600 9598.1001601 160 HSKA 100 100 8 49 8,2
Finishing Roughing
PAGE Schlichten Schruppen

SCHNITTWERTE
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9590

S

=

[] []

. Recommended Possible Limit
Empfohlen Méglich Limit
®

=

)

CUTTING PARAMETERS | PAGE 66

SCHNITTWERTE

Not advisable
Nicht empfehlenswert
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REMOVABLE PINEAPPLE SYSTEM
WECHSELKOPFSYSTEM

Features:

= With high precision exchangeable cutting head.

= Soft cutting through rake angle geometry.

= Fine balanced for High Speed Cutting.

= With central cooling.

= Included coolant supply set.

= Excellent for Circular,- Face Milling and Control
Cutting Operations.

= Heavy cut operations.

= High quality surface finish.

= Excellent tool life.

Application:
= High Speed Milling.

Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime,
Transportation
Copper Aluminium
Kupfer Aluminium
v
Cutting Material
Schneidstoff
M
° 2~ HSC G
Order Number @ DC S
9591.3002 30 HSK-63 A
9591.3004 30 HSK-63 A
9591.3008 30 HSK-63 A
9591.3010 30 HSK-63 A
9591.3020 30 HSK-63 A
9591.4002 40 HSK-63 A
9591.4004 40 HSK-63 A
9591.4005 40 HSK-63 A
9591.4008 40 HSK-63 A
9591.4010 40 HSK-63 A
9591.4020 40 HSK-63 A
9591.5002 50 HSK-63 A
9591.5004 50 HSK-63 A
9591.5008 50 HSK-63 A
9591.5010 50 HSK-63 A
9591.5020 50 HSK-63 A
9591.6302 63 HSK-63 A
9591.6304 63 HSK-63 A
9591.6308 63 HSK-63 A
9591.6310 63 HSK-63 A
9591.6320 63 HSK-63 A

Produktdetails:

= Mit flexibler und hochgenauer Wechselschnittstelle.

= Weicher Schnitt durch achswinkelbetonte
Konstruktion.

= Sehr ruhiges Frasverhalten.

= Hervorragendes Standzeitverhalten.
= Feinstgewuchtet.

= HSC-tauglich.

= Mit Innenkihlung.

= Inkl. Kiihimittelibergabesatz.

Anwendungsgebiete:

= Hervorragend geeignet zum Schlicht,- Zirkular,-
Plan- und Kontrollschnittfrasen.

= Hochgeschwindigkeitsfréasen.

= Auch fur schwerere Schrupparbeiten verwendbar.

= Fur optimale Oberflachen und MaBgenauigkeiten.

Branchen:

= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.

Magnesium Brass
Magnesium Messing
Excellent Good
Exzellent Gut
Tool Details

Werkzeugdetails

T U

rF L@ &
OAL L R V4
130 52 0,2 3+3+3
130 52 0,4 3+3+3
130 52 0,8 3+3+3
130 52 1 3+3+3
130 52 2 3+3+3
150 62 0,2 3+3+3
150 62 0,4 3+3+3
150 62 0,5 3+3+3
150 62 0,8 3+3+3
150 62 1 3+3+3
150 62 2 3+3+3
150 72 0,2 4 +4 +4
150 72 0,4 4 +4 +4
150 72 0,8 4 +4 +4
150 72 1 4 +4 +4
150 72 2 4 +4 +4
160 72 0,2 5+5+5
160 72 0,4 5+5+5
160 72 0,8 5+5+5
160 72 1 5+5+5
160 72 2 5+5+5

Delivery scope: with interchangeable head. | Lieferumfang: mit Wechselkopf.
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REMOVABLE PINEAPPLE SYSTEM MAIN BODY
9590 »

PKD-SCROLLFRASER MIT AUFNAHME FUR WECHSELKOPF

Order Number g DC S OAL L 4
9590.0300 30 HSK-63 A 123 46 3
9590.0400 40 HSK-63 A 142 54 3
9590.0500 50 HSK-63 A 141 63 4
9590.0630 63 HSK-63 A 151 65 5

REMOVABLE HEADS )
PKD-ERSATZWECHSELKOPFE

Quantity Size

Order Number Anzahl GréBe o D1
PF001.182 3 M3 X 12 30 c
PF001.175 3 M4 X 12 40 S
PF001.188 4 M5 X 16 50 %
PF001.220 5 M6 X 16 63

Order Number g DC L3 R z
9590.1302 30 7 0.2 3+3
9590.1304 30 7 0,4 3+3
9590.1308 30 7 0.8 3+3
9590.1310 30 7 1,0 3+3
9590.1320 30 7 2,0 3+3
9590.1402 40 8 0.2 3+3
9590.1404 40 8 4,0 3+3
9590.1405 40 8 0,5 3+3
9590.1408 40 8 0.8 3+3
9590.1410 40 8 1,0 3+3
9590.1420 40 8 2,0 3+3
9590.1502 50 9 0.2 4 +4
9590.1504 50 9 0,4 4+4
9590.1508 50 9 0.8 4+4
9590.1510 50 9 1,0 4+4
9590.1520 50 9 2,0 4+4
9590.1602 63 9 0.2 5+5
9590.1604 63 9 0,4 5+5
9590.1610 63 9 1,0 5+5
9590.1620 63 9 2,0 5+5
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9590 ASSEMBLING INSTRUCTIONS
At MONTAGEANLEITUNG

- Clean Removable head with compressed air.
- Use protecting glasses and gloves.

- Wechselkopf mit Druckluft sdubern.
- Schutzbrille sowie Handschutz verwenden.

- Make gentle right-left movements with the
removable head to unlock it.

- Always use protective devices to prevent
dangerous hand cuts.

- Wechselkopf mit leichter ,links-rechts
Bewegung" I6sen und abziehen.

- Handschutz gegen Schnittverletzungen
unbedingt erforderlich

- Press the head until the anti-rotating screw hits
the head surface.
- The head must slide freely.

- Wechselkopf bis zum Anschlag des
Zylinderstiftes einflihren.

- Wechselkopf muss leichtgangig einzufihren
sein.

- Relieve clamping screws with a “torx” key.
- The tool can be set on the assembling fixture

as well.

- Schrauben mit Inbusschllssel I6sen.
- Werkzeug kann auch in Montagevorrichtung

aufgenommen werden.

- Thoroughly clean the guiding bore and the

contacting surface.

- Use protecting glasses and gloves.

- Aufnahmebohrung und Planflache

grundlich sdubern und reinigen.

- Schutzbrille verwenden.

“a

- Correctly position the removable head

according to the anti-rotating screw.

- Firmly press the head until it contacts the main

bodly.

- Positionierbohrung des Wechselkopfes in den

Zylinderstift einfuhren.

- Wechselkopf auf Planflache aufschieben

- Remove all clamping screws from the tool.
- Use of new screws is highly recommended.

- Schrauben komplett aus dem

Wechselkopf entfernen.

- Wenn mdglich neue Schrauben verwenden.

- Set the new head in the main guiding bore.
- Once again the use of protective devices is
mandatory to prevent dangerous hand cuts.

- Neuer Wechselkopf behutsam in Passbohrung

einflhren.

- Handschutz verwenden.

- Tightening of the removable head should be

done with new screw to a torque of 118 N.m.

- The tool should preferably be assembled on a

dedicated mounting fixture.

- Wechselkopf mit neuen Schrauben versehen

und mit 18Nm anziehen.

- Werkzeug wenn méglich in Montagevorrichtung

montieren.
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SCROLL PCD MILLING TOOLS
951 3 Art.

PKD HOCHLEISTUNG SCROLLFRASER

Features: Produktdetails:
= With high precision exchangeable cutting head. = Mit flexibler und hochgenauer Wechselschnittstelle.
= Soft cutting through rake angle geometry. = Weicher Schnitt durch achswinkelbetonte
= Excellent tool life. Konstruktion.
= Fine balanced for High speed cutting. » Sehr ruhiges Frasverhalten.
= With central cooling. = Hervorragendes Standzeitverhalten.
* Included coolant supply set. » Feinstgewuchtet.
oo = HSC-tauglich.
Application: - Mit Innenkiihlung.
= Excellent for circular,- face milling and control = Inkl. KGihimittellibergabesatz.
cutting operations.
= Also for heavy cut operations. Anwendungsgebiete:
= For high quality surface finish. = Hervorragend geeignet zum Schlicht,- Zirkular,-
Plan- und Kontrollschnittfrasen.
Industry: = Auch fur schwerere Schrupparbeiten verwendbar.
L * Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime « Fir optimale Oberflachen und MaBgenauigkeiten.
| Transportation. = Fiir Aluminium, Al — Legierungen und Magnesium
besonders geeignet.
Branchen:
= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.
Copper Aluminium Magnesium Brass
Kupfer Aluminium Magnesium Messing
v v
Excellent Good
E 22 E ;2 E ;2 Exzellent Gut
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails
| | al
% g L @
@ ° Z HSC & . =
1! ¢
Q25
L[] L[] al L[] Order Number @ DC s OAL L R z
I Cocomerced g foste [Q] Lt [ Npasate 9513.0030 30  HSK-63A 100 40 0.3 4
9513.0032 30 HSK-63 A 100 40 0,2 4
9513.0034 30 HSK-63 A 100 40 0,4 4
9513.0038 30 HSK-63 A 100 40 0,8 4
9513.1030 30 HSK-63 A 100 40 1,0 4
9513.2030 30 HSK-63 A 100 40 2,0 4
9513.0040 40 HSK-63 A 120 45 0.3 4
9513.0042 40 HSK-63 A 120 45 0,2 4
9513.0044 40 HSK-63 A 120 45 0,4 4
9513.0048 40 HSK-63 A 120 45 0,8 4
9513.1040 40 HSK-63 A 120 45 1,0 4
9513.2040 40 HSK-63 A 120 45 2,0 4
9513.0050 50 HSK-63 A 130 52 0.3 4
9513.0052 50 HSK-63 A 130 52 0,2 4
9513.0054 50 HSK-63 A 130 52 0,4 4
9513.0058 50 HSK-63 A 130 52 0,8 4
9513.1050 50 HSK-63 A 130 52 1,0 4
9513.2050 50 HSK-63 A 130 52 2,0 4
9513.0060 60 HSK-63 A 140 70 0.3 4
9513.0062 60 HSK-63 A 140 70 0,2 4
9513.0064 60 HSK-63 A 140 70 0,4 4
9513.0068 60 HSK-63 A 140 70 0,8 4
9513.1060 60 HSK-63 A 140 70 1,0 4
9513.2060 60 HSK-63 A 140 70 2,0 4
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SCROLL PCD MILLINGTOOLS
PKD HOCHLEISTUNG SCROLLFRASER

Features:

= PCD tipped.

= Soft cutting through axial rake development.
= Excellent tool life.

= Fine balanced for High Speed Cutting.

Produktdetails:
= PKD-bestlickt.

= Weicher Schnitt durch achswinkelbetonte
Konstruktion.

= Sehr ruhiges Frasverhalten.

41

= Hervorragendes Standzeitverhalten.
= Feinstgewuchtet.

= HSC-tauglich.

= Mit Innenkihlung.

= Inkl. Kiihimittelibergabesatz.

= With internal cooling.
* Included coolant supply set.

Application:
= Excellent for universal milling operations.

= Common system for gear box and cylinder head
production.

= Aso for heavy and rough machining.
= Perfect for Aluminium, AL-Alloys and Magnesium.

Anwendungsgebiete:

= Hervorragend geeignet zum Schlicht,- Zirkular,-
Plan- und Kontrollschnittfrasen.

= Auch fur schwerere Schrupparbeiten verwendbar.

Industry: « Fur optimale Oberflachen und MaBgenauigkeiten.
* Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime, = Fiir Aluminium, Al — Legierungen und Magnesium
Transportation besonders geeignet.
Branchen:
= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.
Copper Aluminium Magnesium Brass
Kupfer Aluminium Magnesium Messing

Excellent Good
ﬁ ? Exzellent Gut

Cutting Material Tool Details
. Schneidstoff Werkzeugdetails

y, @ =l Le@s
Q63

[] [] a []

o

Order Number g DC S OAL L R Z

W ner b e Lal bt ] N metronsuert 9592.0300 30 HSK-63 A 130 52 0,4 3
9592.0032 30 HSK-63A 130 52 0,2 3

9592.0038 30 HSK-63A 130 52 0,8 3

9592.1030 30 HSK-63A 130 52 1,0 3

9592.2030 30 HSK-63A 130 52 2,0 3

9592.0400 40 HSK-63A 150 62 0,4 4

9592.0042 40 HSK-63A 150 62 0,2 4

PAGE 9592.0048 40 HSK-63A 150 62 0,8 4
9592.1040 40 HSK-63A 150 62 1,0 4
9592.2040 40 HSK-63A 150 62 2,0 4

9592.0500 50 HSK-63A 170 72 0,4 5

9592.0052 50 HSK-63A 170 72 0,2 5

9592.0058 50 HSK-63A 170 72 0,8 5

9592.1050 50 HSK-63A 170 72 1,0 5

9592.2050 50 HSK-63A 170 72 2,0 5
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frasen

FACE MILLING CUTTERS
915300 »-

PLANFRASER (AUFSTECKBAR)

Features: Produktdetails:
= Soft cutting through axial rake development. = Weicher Schnitt durch achswinkelbetonte
= Fine balanced for High Speed Cutting. Konstruktion.
= With internal cooling. = Sehr ruhiges Frasverhalten.
= Feinstgewuchtet.
Application: - HSC-tauglich.
= Excellent for universal face milling operations. » Mit Innenkiihlung.
= Common system for gear box and cylinder head
production. Anwendungsgebiete:
= Designed for high feed rates and allowances of = Hervorragend geeignet flr sdmtliche
5 mm. Planfrasoperationen.
= Verbreiteter Einsatz fir das Planfrasen an
Industry: Zylinderkdpfen und Druckgussteilen.
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime, = Fiir hohe Vorschubwerte und Materialzugaben bis
Transportation 5mm geeignet.
Branchen:

= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.

Copper Aluminium Magnesium Brass
Kupfer Aluminium Magnesium Messing
Excellent Good
Exzellent Gut
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails

n
c & we & ‘ -
Q63

Order Number @DC ODCON ©BD L OAL R z

915300.0040 40 16 H7 32 8 35 0,4 5

915300.0048 40 16 H7 32 8 35 08 5

915300.1040 40 16 H7 32 8 35 1,0 5

Recommended Possible Limit Not advisable 915300.2040 40 16 H7 32 8 35 2,0 5

e e Heneeienienser 915300.0054 50 22 H7 40 8 40 0,4 6

915300.0055 50 22 H7 40 8 40 0.2 6

915300.0058 50 22 H7 40 8 40 08 6

915300.1050 50 22 H7 40 8 40 1,0 6

915300.2050 50 22 H7 40 8 40 2,0 6

o\ 915300.0063 63 22 H7 40 8 45 0.2 8

L l /' 915300.0064 63 22 H7 40 8 45 0,4 8

— 915300.0068 63 22 H7 40 8 45 08 8

PAGE g5 915300.1060 63 22 H7 40 8 45 1,0 8
’

915300.2060 63 22 H7 40 8 45 2,0 8

915300.0080 80 27 H7 48 8 55 0.2 10

915300.0084 80 27 H7 48 8 55 0,4 10

915300.0088 80 27 H7 48 8 55 08 10

915300.1080 80 27 H7 48 8 55 1,0 10

915300.2080 80 27 H7 48 8 55 2,0 10

915300.0100 100  27H7 48 8 55 0.2 12

915300.0104 100  27H7 48 8 55 04 12

915300.0108 100  27H7 48 8 55 08 12

915300.1100 100  27H7 48 8 55 1,0 12

915300.2120 100  27H7 48 8 55 2,0 12

915300.0124 125  40H7 70 8 60 0,4 16

915300.0128 125  40H7 70 8 60 08 16

915300.1200 125  40H7 70 8 60 1,0 16

915300.2220 125  40H7 70 8 60 2,0 16
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frédsen

PKD - MESSERKOPFSYSTEM ZUR HOCHGESCHWINDIGKEITSBEARBEITUNG

PCD - MILLING HEAD FOR HIGH SPEED CUTTING

9589 i

Produktdetails:

= Feingewuchtetes Planfrasersystem mit
zusatzlichen Schrauben zur Feinwuchtung.
= Grundkérper aus Aluminium.

Features:

= Precision balanced face milling system (G 2,5)
and additional screws for fine balancing.

= Supplied with coolant distribution set and
cartridges.

« Aluminium body. Anwendungsgebiete:

= Hervorragend geeignet zur

Application: Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.
= Recommended for High Speed Cutting and high = Fir Planfrésoperationen mit max. 3 mm
feed rates. Bearbeitungsaufmass.
= For Face Milling operations with stock until 3 mm.
Branchen:

Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime,

= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.

Transportation
Copper Aluminium Magnesium Brass
Kupfer Aluminium Magnesium Messing
v v
Excellent Good
Exzellent Gut
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails
Z L @l
iy @ #=drL@!
Q25 U
|:| Order Number g DC S OAL L z
9589.1050 50 HSK63-A 100 4 6
@ 9589.1063 63 HSK63-A 100 4 8
9589.1080 80 HSK63-A 100 4 12
9589.1100 100 HSK63-A 100 4 14

[]

Not advisable
ACCESSOIRES / SPARE PARTS
ZUBEHOR / ERSATZTEILE

PCD-cassettes Adjusting element
PKD-Kassetten Verstellelement

. Recommended Possible Limit
Empfohlen Méglich Limit

Art. N°. 9800 Art. N°. 9801 I /;"T*\\ ==
fan\\
A - 7 | )
Clamping Adaptor / Spannanfnahmen l/ : - [ N IVARN -_____:

Order Number R z Order Number  Adjusting Screw/ Einstellschraube
lf 9394.0005 0,4 1 9395.0020 M8 x 0,5
Page / Seite 150 Page / Seite 158 L .
Adjusting screw Clamping screw
Verstellschraube Spannschraube
//.
- g \I"|
|
H '
@ . </
oGE Order Number L Thread/Gewinde Order Number L Thread / Gewinde
9395.0019 17 M5 PF001.117 12 M5
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Threading
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Gewinden

THREAD MILL FOR METRIC THREADS
PKD GEWINDEFRASER FUR METRISCHE GEWINDE

9501 Art.

Features:

= Lower cycle times.

= Higher tool life.

Application:

PCD Tooling.

Industry:

AN

= Higher profitability.
= Superior surface finishing.
= Lower Tooling stock.

= Providing better solutions for thread milling with

= Focus on multi operation machining, to improve
your operational efficiency.

= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime

Transportation.

Produktdetails:

= Niedrigere Taktzeiten.

= Héhere Standzeit.

= Héhere Rentabilitat.

= Ausgezeichnete Oberflachequalitat.
= Weniger Werkzeuge im Lager.

Anwendungsgebiete:
= Bessere Losungen fir Gewindefrdsen mit PKD-
Werkzeugen.

= Um ihre Betriebseffizienz zu optimieren, liegt
unser Focus auf Werkzeugen mit vielfaltigen
Bearbeitungsmadglichkeiten.

Branchen:
= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.

o 0
| LS |zt Centlr.':lt.c’:olant Sidzrzr':lute 1,5xD
s be Zgntrale .Cool:ant
Kiihlung Seitenkiihlung 9 P ©ODC DN S L LS OAL Z
M - 9501.1080.15 M8 1.25 6.5 4.6 8 12.5 36 55 2
. OAL | - 9501.1100.15 M10 15 82 58 10 15 40 65 2
9501.0120.15 9501.1120.15 Mi12 1.75 10 7.2 12 19.2 45 75 2
9501.0140.15 9501.1140.15 M14 2 11.8 8.5 14 22 45 85 2
9501.0160.15 9501.1160.15 M16 2 13.8 105 16 20.7 48 85 2
9501.0200.15 9501.1200.15 M20 2.5 17 13 20 27.5 50 90 2
9501.0240.15 9501.1240.15 M24 3 20 15 25 30 50 90 3
9501.0300.15 9501.1300.15 M30 3.5 25 192 25 385 56 110 3
9501.0360.15 9501.1360.15 M36 4 30 23.3 32 48 60 120 4
9501.0420.15 9501.1420.15 M42 45 32 24.5 32 5175 70 125 4
Art. N° Art. N°
Central coolant  Side or flute 2xD
Zentrale Coolant
Kiihlung Seitenkithung 9 P ©@DC DN S L LS OAL 2z
- 9501.1080.20 M8 1.25 6.5 4.6 8 16 36 58 2
- 9501.1100.20 M10 1.5 8.2 5.8 10 21 40 70 2
9501.0120.20 9501.1120.20 M12 1.75 10.1 7.2 12 245 45 85 2
® 9501.0140.20 9501.1140.20 M14 2 11.8 8.5 14 28 45 90 2
I 9501.0160.20 9501.1160.20 M16 2 13.8 105 16 32 48 90 2
9501.0200.20 9501.1200.20 M20 2.5 17 121 20 35 50 100 2
AND PROCESSES 9501.0240.20 9501.1240.20 M24 3 20 15 25 42 50 110 3
9501.0300.20 9501.1300.20 M30 3.5 25 19.2 25 52.5 56 125 3
9501.0360.20 9501.1360.20 M36 4 30 23.3 32 60 60 130 4
9501.0420.20 9501.1420.20 M42 4.5 32 24.5 32 6525 70 150 4

Other dimensions and thread types available under request.

Weitere Abmessungen und Gewindeformen auf Anfrage verfiigbar.
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Threading
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Gewinden

9502 »

THREAD MILL WITH CHAMBER FOR METRIC THREADS

PKD GEWINDEFRASER FUR METRISCHE GEWINDE MIT SCHUTZFASE

Features:

= Lower cycle times.

= Higher tool life.

= Higher profitability.

= Superior surface finishing.
= Lower Tooling stock.

Application:

= Providing better solutions for thread milling with
PCD Tooling.

= Focus on multi operation machining, to improve
your operational efficiency.

Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime

Produktdetails:

= Niedrigere Taktzeiten.

= Héhere Standzeit.

= Héhere Rentabilitéat.

= Ausgezeichnete Oberflachequalitat.
= Weniger Werkzeuge im Lager.

= Zusatzliche 45° Fase.

Anwendungsgebiete:

= Bessere Lésungen fir Gewindefrdsen mit PKD-
Werkzeugen.

= Um ihre Betriebseffizienz zu optimieren, liegt
unser Focus auf Werkzeugen mit vielféltigen
Bearbeitungsmaoglichkeiten.

Branchen:
= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.

Transportation.
L
b Art. N° Art. N°
DC Central coolant  Side or flute
Zentrale Coolant

s z Kiihlung Seitenkiihlung 9 P
OAL - 9502.1080.15 M8 1.25
' 9502.0100.15 9502.1100.15 M10 1.5
9502.0120.15 9502.1120.15 M12 1.75

9502.0140.15 9502.1140.15 M14 2

9502.0160.15 9502.1160.15 M16 2

Art. N° Art. N°
Central coolant Side or flute
Zentrale Coolant
Kiihlung Seitenkiihlung 9 P
METHODS

- 9502.108020 M8 1.25
9502.0100.20 9502.1100.20 M10 1.5
ONDIRROZESSE 9502.0120.20  9502.1120.20 M12 1.75

9502.0140.20 9502.1140.20 M14 2

9502.0160.20 9502.1160.20 M16 2

FMT www.fmttooling.com

Frezite Metal Tooling

1,5xD
@ DC DN S L LS OAL Z
6.75 83 10 11,25 40 74 2
85 103 12 15 45 79 2
10.25 12.3 14 19,25 45 89 2
12 143 16 22 48 102 2
14 16.3 18 24 48 102 2
2xD
@DC DN S L LS OAL Z
6,75 8,3 10 15 40 74 2
85 10,3 12 19,5 45 79 2
10,25 12,3 14 22,75 45 89 2
12 14,3 16 28 48 102 2
14 16,3 18 32 48 102 2
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NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Gewinden

DRILL/THREAD MILL FOR METRIC THREADS

9503 »-

PKD-BOHRGEWINDEFRASER FUR METRISCHE GEWINDE MIT SCHUTZFASE

Features:

= Lower cycle times.

= Higher tool life.

= Higher profitability.

= Superior surface finishing.
= Lower Tooling stock.

Application:

= Providing better solutions for thread milling with
PCD Tooling.

= Focus on multi operation machining, to improve
your operational efficiency.

Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime
Transportation.
Art. N° Art. N°
Central coolant  Side or flute
Zentrale Coolant
Kiihlung Seitenkiihlung 9 P
- 9503.1080.15 M8 1.25
9503.0100.15 9503.1100.15 M10 1.5
9503.0120.15 9503.1120.15 M12 1.75
9503.0140.15 9503.1140.15 M14 2
9503.0160.15 9503.1160.15 M16 2

(D)

METHODS

AND PROCESSES
METHODEN

UND PROZESSE

Produktdetails:

= Niedrigere Taktzeiten.

= Héhere Standzeit.

= Héhere Rentabilitéat.

= Ausgezeichnete Oberflachequalitat.
= Weniger Werkzeuge im Lager.

= Zusatzliche 45° Fase.

Anwendungsgebiete:

= Bessere Lésungen fir Gewindefrdsen mit PKD-
Werkzeugen.

= Um ihre Betriebseffizienz zu optimieren, liegt
unser Focus auf Werkzeugen mit vielféltigen
Bearbeitungsmaoglichkeiten.

Branchen:
= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.

2xD
@ DC DN S L LS OAL z
6.75 8.3 10 15 40 74 2
8.5 10.3 12 175 45 79 2
10.25 12.3 14 20 45 89 2
12 14.3 16 23 48 102 2
14 16.3 18 27 48 102 2
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Drilling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Bohren

DRILL
9193 - GERADEGENUTETE BOHRER

Features: Produktdetails:
= PCD tipped. = PKD-bestuickt.
= Self-centering. = Sehr gute Selbstzentriereigenschaften.
= Cylindrical shank. = Hervorragende Standzeiteigenschaften.
= Special geometry for higher feedrates. = Mit Doppelfiihrungsfasen.
= Internal coolant supply. = Zylindrischer Schaft.
= Mit Innenkihlung.
Application:
= For Aluminium and Al - alloys. Anwendungsgebiete:
= For short chip cast materials. = FUr Aluminium — und Al-Legierungen.
= FUr kurzspanende Gusswerkstoffe.
Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime Branchen:
Transportation. = Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.
Graphite Copper Aluminium Magnesium Brass
) L , Graphit Kupfer Aluminium Magnesium Messing
[
S v v v v
Excalont i
I |
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails
h7
ua 4 == T wis ¢ S (= 3D
H Order Number @ DC S OAL L
@ 9193.1030 3.0 6 62 20
9193.1033 3.3 6 62 20
9193.1035 35 6 62 20
9193.1037 3.7 6 62 20
9193.1040 4.0 6 66 24
9193.1042 4.2 6 66 24
9193.1045 4.5 6 66 24
9193.1050 5.0 6 66 28
9193.1052 5.2 6 66 28
9193.1055 55 6 66 28
9193.1060 6.0 6 66 28
9193.1062 6.2 8 79 33
9193.1065 6.5 8 79 34
9193.1068 6.8 8 79 34
9193.1070 7.0 8 79 34
9193.1072 7.2 8 79 41
9193.1075 7.5 8 79 41
9193.1080 8.0 8 79 41
9193.1085 8.5 10 89 47
9193.1088 8.8 10 89 47
9193.1090 9.0 10 89 47
9193.1092 9.2 10 89 47
9193.1095 9.5 10 89 47
9193.1100 10.0 10 89 47
9193.1102 10.2 12 102 55
9193.1105 10.5 12 102 55
9193.1108 10.8 12 102 55

Continued next page - Fortsetzung nachste Seite
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Drilling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Bohren

DRILL
9193 - GERADEGENUTETE BOHRER

Order Number g DC S OAL L
9193.1110 11.0 12 102 55
9193.1115 11.5 12 102 55
9193.1120 12.0 12 102 55
9193.1125 125 14 107 58
9193.1130 13.0 14 107 58
9193.1135 13.5 14 107 58
9193.1140 14.0 14 107 60
9193.1145 14.5 16 115 65
9193.1150 15.0 16 115 68
9193.1155 15.5 16 115 63
9193.1160 16.0 16 115 63
9193.1170 17.0 18 123 71
9193.1180 18.0 18 123 71
9193.1190 19.0 20 131 77
9193.1200 20.0 20 131 77
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Drilling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Bohren

DRILL
9195 u- GERADEGENUTETE BOHRER

Features: Produktdetails:
= PCD tipped. = PKD-bestuickt.
= Self-centering. = Sehr gute Selbstzentriereigenschaften.
= Cylindrical shank. = Hervorragende Standzeiteigenschaften.
= Special geometry for higher feedrates. = Mit Doppelfiihrungsfasen.
= Internal coolant supply. = Zylindrischer Schaft.
= Mit Innenkihlung.
Application:
= For Aluminium and Al - alloys. Anwendungsgebiete:
= For short chip cast materials. = FUr Aluminium — und Al-Legierungen.
= FUr kurzspanende Gusswerkstoffe.
Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime Branchen:
Transportation. = Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.
Graphite Copper Aluminium Magnesium Brass
) L , Graphit Kupfer Aluminium Magnesium Messing
[
S v v v v
Eveslont e
I |
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails
h7
ua el e N S Lo
H Order Number @ DC S OAL L
@ 9195.1030 3.0 6 66 28
9195.1033 3.3 6 66 28
9195.1037 3.7 6 66 28
9195.1040 4.0 6 74 36
9195.1042 4.2 6 74 36
9195.1045 4.5 6 74 36
9195.1050 5.0 6 82 44
9195.1052 5.2 6 82 44
9195.1055 5.5 6 82 44
9195.1060 6.0 6 82 44
9195.1062 6.2 8 91 53
9195.1065 6.5 8 91 53
9195.1068 6.8 8 91 53
9195.1070 7.0 8 91 53
9195.1072 7.2 8 91 53
9195.1075 7.5 8 91 53
9195.1080 8.0 8 91 53
9195.1085 8.5 10 103 61
9195.1088 8.8 10 103 61
9195.1090 9.0 10 103 61
9195.1092 9.2 10 103 61
9195.1095 9.5 10 103 61
9195.1100 10.0 10 103 61
9195.1102 10.2 12 118 71
9195.1105 10.5 12 118 71
9195.1108 10.8 12 118 71
9195.1110 11.0 12 118 71

Continued next page - Fortsetzung nachste Seite
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Drilling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Bohren

DRILL
9195 u- GERADEGENUTETE BOHRER

Order Number g DC S OAL L
9195.1115 115 12 118 71
9195.1120 12.0 12 118 71
9195.1125 12.5 14 124 77
9195.1130 13.0 14 124 77
9195.1135 13.5 14 124 77
9195.1140 14.0 14 124 77
9195.1145 14.5 16 133 83
9195.1150 15.0 16 133 83
9195.1155 15.5 16 133 83
9195.1160 16.0 16 133 83
9195.1170 17.0 18 143 93
9195.1180 18.0 18 143 91
9195.1190 19.0 20 153 101
9195.1200 20.0 20 153 99
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Drilling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Bohren

911630 .. SANDWICH DRILLS

SANDWICHBOHRER
Features: Produktdetails:
= PCD tipped. = PKD-bestuickt.
= Self-centering. = Sehr gute Selbstzentriereigenschaften.
= Cylindrical shank. = Zylindrischer Schaft.
= Special geometry for higher feedrates. = Hervorragende Standzeiteigenschaften.
= Without internal coolant. = Ohne Innenkihlung.
Application: Anwendungsgebiete:
= For high abrasive materials. = Fur hochabrasive Werkstoffe.
= Especially for dry cutting. = Speziell zur Trockenbearbeitung geeignet.
Industry: Branchen:
= Aeronautical, Aerospace. = Luft- und Raumfahrt.
Graphite MMC Fibre Plastics Carbon
Graphit MMC Faserverst. Kunststoffe Carbon
| LS |l L | V J «
[ 1
s be B o 3o
OAL
I I
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails
m7
= DD e 30 is Su W
: Order Number @ DC S OAL L LS
[ l 911630.0250 2.50 3.00 57 30 27
@ 911630.0300 3.00 3.00 65 36 29
; 911630.0350 3.50 3.50 70 39 31
911630.0400 4.00 4.00 75 43 32
911630.0450 4.50 4.50 80 47 33
911630.0500 5.00 5.00 86 52 34
911630.0550 5.50 5.50 93 57 36
911630.0600 6.00 6.00 93 57 36
911630.0650 6.50 6.50 101 63 38
911630.0700 7.00 7.00 107 69 38
911630.0750 7.50 7.50 109 69 40
911630.0800 8.00 8.00 117 75 42
911630.0850 8.50 8.50 117 75 42
911630.0900 9.00 9.00 125 81 44
911630.0950 9.50 9.50 125 81 44
911630.1000 10.0 10.0 133 87 46
911630.1050 10.5 10.5 133 87 46
911630.1100 11.0 11.0 142 94 48
911630.1150 11.5 11.5 142 94 48
911630.2000 12.0 12.0 152 104 48
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9180 a

NON-FERROUS METALS / Aluminium | Reaming
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Reiben

HIGH FEED REAMERS FOR ALUMINIUM

REIBAHLEN FUR HOHEN VORSCHUB

Features:

= PCD tipped.

= Cylindrical shank.

= Internal coolant supply.

= High feed due to increased cutting edges.

Application:

Produktdetails:

= PKD-bestuickt.

= 2-schneidig.

= Hervorragende Standzeiteigenschaften.
= Zylindrischer Schaft.

= Mit Innenkihlung.

55

= Hohere Vorschube aufgrund héherer Schneidenanzahl.
= For aluminium alloys with > 5%.

= Workpiece tolerances H7.

= Highest surface quality.

= Non-ferrous materials.

= Lowest CPP due to increased tool life and high

Anwendungsgebiete:

= Fur Alu-Legierungen mit Si > 5%.
= Bohrungentoleranz H7.

= Héchste Oberflachenqualitét.

feed. = Nichteisenmetallen.
= Niedrigster CPP aufgrund der erhéhten
Industry: Werkzeugstandzeiten und hohen Vorschiibe Z
» Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime 2-10 Dimensions Ab.
Transportation. Branchen:
| L | = Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau, Transportwesen.
—_ I
S DC
Copper Aluminium Magnesium Brass
I OAL I Kupfer Aluminium Magnesium Messing
v
Exeolent e
@ Cutting Material Tool Details
I j Schneidstoff Werkzeugdetails
Fr 2 D) emo A= msc
Radial Coolant e
Axial coolant Radialcoolant . ®P¢ s oa L oz PMax
] 9180.004600  9181.104600 4,000 4,60 6 80 40 2 0,5
7 ' 9180.005100 9181.105100 4,601 5,100 6 100 60 2 0,5
: 9180.005600  9181.105600 5,101 5,600 6 100 60 2 0,5
E 9180.006100 9181.106100 5,601 6,100 6 100 60 3 1
. 9180.006600 9181.106600 6,101 6,600 8 100 60 3 1
E A 9180.007100  9181.107100 6,601 7,100 8 100 60 3 1
J 9180.007600 9181.107600 7,101 7,600 8 100 60 3 1
Through hole 9180.008100  9181.108100 7,601 8,100 8 100 60 4 1
Durchgangsbohrung 9180.008600  9181.108600 8,101 8600 10 100 55 4 15
9180.009100 9181.109100 8,601 9,100 10 100 55 4 1,5
Axial Coolant 9180.010100  9181.110100 9,101 10,100 10 120 75 4 2
9180.011100 9181.111100 10,101 11,100 12 120 70 6 2
9180.012100 9181.112100 11,101 12,100 12 120 70 6 3
| UV owoomice sweieie  toror  teio 14 120 70 5 9
i 0 . . , ,
g i % 9180.015100  9181.115100 14,101 15,100 16 140 85 8 3
g E / 9180.016100 9181.116100 15,101 16,100 16 140 85 8 3
i ? / 9180.017100 9181.117100 16,101 17,100 18 140 85 8 3
. /u/ // 9180.018100 9181.118100 17,101 18,100 18 140 85 10 3
I ) 9180.019100 9181.119100 18,101 19,100 20 140 85 10 3
Blind hole 9180.020100  9181.120100 19,101 2000 20 140 85 10 3

To order please state the reamer diameter and required tolerance or specify the part project specifications. Special
sized reamers with lower delivery times.

Zum Bestellen, bitte wir Sie die Reibahle Durchmesser und die erforderliche Toleranz zu nennen, oder leiten Sie
einfach die Bauteilzeichnung an uns weiter. Sonderreibahlen mit schneller Lieferzeit
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Reaming
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Reiben

REAMERS FOR ALUMINIUM

9190 a

REIBAHLEN FUR ALUMINIUM - UND AL - LEGIERUNGEN

Features:

= PCD tipped.

= Cylindrical shank.

= Internal coolant supply.

Application:

= For Aluminium alloys with > 5% Si.
= For workpiece tolerance H7.

= For highest surface qualities.

= For non ferrous materials.

Industry:
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime
Transportation.
Copper Aluminium
i Kupfer Aluminium
iﬁ oo v
Cutting Material
Schneidstoff
Z
O |
Order Number g DC
9190.1050 5 H7
9190.1060 6 H7
et 9190.1070 7 H7
Side Seite 9190.1080 8 H7
! 9190.1090 9 H7
77K 9190.1100 10 H7
9190.1120 12 H7
' 9190.1140 14 H7
: 9190.1160 16 H7
77 9190.1180 18 H7
' 9190.1200 20 H7
Through hole
Durchgangsbohrung
Order Number g DC
9190.1051 5 H7
9190.1061 6 H7
e 9190.1071 7 H7
Center Zentrum 9190.1081 8 H7
C 9190.1091 9 H7
i B 7 9190.1101 10 H7
| / 9190.1121 12 H7
! / 9190.1141 14 H7
H ; 9190.1161 16 H7
; %% /// 9190.1181 18 H7
! 9190.1201 20 H7
Blind hole
Sackloch

FMT www.fmttooling.com
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DIN 6535
HA

Produktdetails:

= PKD-bestuickt.

= 2-schneidig.

= Hervorragende Standzeiteigenschaften.
= Zylindrischer Schaft.

= Mit Innenkuhlung.

Anwendungsgebiete:

= Fur Aluminiumlegierungen mit einem Si - Gehalt > 5%.
= Fir Werkstlcktoleranz H7.

= Fur héchste Oberflachenanforderungen.

= Auch fur andere Nichteisenmetalle einsetzbar.

Branchen:
= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau,
Transportwesen.
Magnesium Brass
Magnesium Messing
Excellent Good
Exzellent Gut
Tool Details

Werkzeugdetails

D 23xD A= Hsc
h6 ¢
S OAL L V4
6 65 26 2
6 70 30 2
8 75 35 2
8 80 40 2
10 85 41 2
10 90 43 2
12 100 48 2
14 110 57 2
16 120 64 2
18 130 73 2
20 140 81 2
S OAL L V4
6 65 22 2
6 70 30 2
8 75 33 2
8 80 38 2
10 85 41 2
10 90 43 2
12 100 48 2
14 110 57 2
16 120 64 2
18 130 73 2
20 140 81 2
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Reaming
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Reiben

REAMERS FOR MAGNESIUM
9190 A«

REIBAHLEN FUR MAGNESIUM

Features: Produktdetails:

= PCD tipped. = PKD-bestuickt.

= Cylindrical shank. = 2-schneidig.

= Internal coolant supply. = Hervorragende Standzeiteigenschaften.

= Zylindrischer Schaft.

Application: = Mit Innenkuhlung.
= For Aluminium alloys with > 5% Si.
« For workpiece tolerance H7. Anwendungsgebiete:
= For highest surface qualities. = Fur Aluminiumlegierungen mit einem Si - Gehalt > 5%.
= For non ferrous materials. = Fur Werkstucktoleranz H7.
= Fur héchste Oberflachenanforderungen.
Industry: = Auch furr andere Nichteisenmetalle einsetzbar.
= Automotive, Aeronautical, Aerospace, Maritime
Transportation. Branchen:
= Automobil, Luftfahrt, Schiffsbau,
Transportwesen.
Copper Aluminium Magnesium Brass
| Kupfer Aluminium Magnesium Messing
1
iﬁ oo v
Excellent Good
Exzellent Gut
Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails

Z_ mwm) T ) p3xp 4= HSC
HA h6 r

10N

CUTTING PARAMETERS

Order Number @ DC S OAL L 4
9190.2050 5 H7 6 65 26 2
9190.2060 6 H7 6 70 30 2
e 9190.2070 7H7 8 75 35 2
Side Seite 9190.2080 8 H7 8 80 40 2
! 9190.2090 9 H7 10 85 41 2
7B 9190.2100 10 H7 10 90 43 2
: 9190.2120 12 H7 12 100 48 2
9190.2140 14 H7 14 110 57 2
: 9190.2160 16 H7 16 120 64 2
7 9190.2180 18 H7 18 130 73 2
- 9190.2200 20 H7 20 140 81 2
Through hole
Durchgangsbohrung
Coolant
Order Number @ DC S OAL L 4
Center Zentrum
: 9190.2051 5 H7 6 65 26 2
| 77, 7 9190.2061 6 H7 6 70 30 2
! ! / 9190.2071 7H7 8 75 33 2
' : / 9190.2081 8 H7 8 80 38 2
5 : 9190.2091 9 H7 10 85 41 2
; %% /// 9190.2101 10 H7 10 90 43 2
: 9190.2121 12 H7 12 100 48 2
Blind hole 9190.2141 14 H7 14 110 57 2
Sackloch 9190.2161 16 H7 16 120 64 2
9190.2181 18 H7 18 130 73 2
9190.2201 20 H7 20 140 81 2
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Countersinking
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Ansenken

COUNTERSINK CUTTER
91 91 Art.

ANSENKWERKZEUGE
Features: Produktdetails:
= PCD-tipped. = PKD-bestuickt.
= With hardened steel body. = Mit gehértetem Stahlgrundkérper.

= With fixed pilot. = Mit festem Flhrungspilot.
= Without internal coolant. = Ohne Innenkiihlung.
Application: Anwendungsgebiete:
= Machining of rivet head bores in airframes. = Bearbeitung von Nietkopfbohrungen in
. Flugzeugzellen.
Industry:
' « Aeronautical, Aerospace. Branchen:

= Luft- und Raumfahrt.

Aluminium MMC Fibre Plastics Carbon
Aluminium MMC Faserverst. Kunststoffe Carbon
Excellent Good
Exzellent Gut
S Cutting Material Tool Details
Schneidstoff Werkzeugdetails

x.

@ DC GPD @ D2

Order Number (mm) (mm) (Inches) STA R S 4

9191.0001 10 2.38 0.0937 100° 02-04 M6x1 2

9191.0002 10 3.17 0.1248 100° 02-04 M6x1 2

B . 9191.0003 10 3.50 0.1377 100° 02-04 M6x1 2
9191.0004 10 3.60 0.1417 100° 02-04 M6x1 2

:g:gg gm; 9191.0005 10 3.97 0.1563 100° 02-04 M6x1 2

J—O,Tﬂlnches) 9191.0006 10 4.00 0.1574 100° 0.2-04 M6 x1 2

\ _ ~0,0020 (Inches) 9191.0007 10 4.15 0.1633 100° 02-04 M6x1 2
M 9191.0008 10 4.76 0.1874 100° 04-075 M6x1 2
— | 9191.0009 10 4.80 0.1890 100° 0.4-075 M6x1 2
9191.0010 10 5.60 0.2204 100° 0.4-075 M8x1 2

9191.0011 14 4.76 0.1874 100° 0.4-075 M8x1 2

9191.0012 14 5.00 0.1968 100° 0.4-075 M8x1 2

9191.0013 14 5.60 0.2204 100° 0.4-075 M8x1 2

9191.0014 14 6.00 0.2362 100° 0.4-075 M8x1 2

9191.0015 14 6.315 0.2500 100° 0.4-075 M8x1 2

9191.0016 17 8.00 0.3145 100° 0.75-1.25 M8x1 3

9191.0017 21 9.52 0.3748 100° 0.75-1.25 M8x1 3

9191.0018 21 10.00 0.3937 100° 0.75-1.25 M8x 1 3
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Countersinking
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Ansenken

COUNTERSINK CUTTER WITH INDEXABLE PILOT
91 92 Art.

ANSENKWERKZEUGE MIT WECHSELBAREM PILOT

Features: Produktdetails:

= PCD-tipped. = PKD-bestuickt.

= With hardened steel body. = Mit gehértetem Stahlgrundkérper.

= With indexable pilot. = Mit wechselbarem Fihrungspilot.

= Without internal coolant. = Ohne Innenkiihlung.

Application: Anwendungsgebiete:

= Machining of rivet head bores in airframes. = Bearbeitung von Nietkopfbohrungen in

Flugzeugzellen.
Industry:

Branchen:
= Luft- und Raumfahrt.

= Aeronautical, Aerospace.

Aluminium MMC Fibre Plastics Carbon

Aluminium MMC Faserverst. Kunststoffe Carbon

v v v v

Exlom e
DG DCR|Cu——a [GPD Cchmatdston Werigsugeatalls
* Attention
* Achtung % T
Order Number Order Number @ DC GPD B

Cutter Pilot (mm) (mm) (Inches) g B E s
9192.0001 9395.0300 10 3.000 01181 20 100 M6X1 2
9192.1001 9395.0300 10 3.000 01181 20 130 M6x1 2
ToLET;&L»IEzR?g::uP»:ZgLLor 9192.0002 9395.0317 10 3.170 0.1248 20 100 M6x1 2
9192.1002 9395.0317 10 3.170 01248 20 130 M6x1 2
_ 0,02 (mm) 9192.0003 9395.0350 10 3.500 01378 25 100 M6x1 2
- 0,05 (mm) 9192.1003 9395.0350 10 3.500 01378 25 130 M6x1 2
—0,0007 (Inches) 9192.0004 9395.0400 10 4.000 01575 25 100 M6x1 2
ﬂ —0,0020 (Inches) 9192.1004 9395.0400 10 4.000 01575 25 130 M6x1 2
9192.0005 9395.0415 10 4.150 01634 25 100 M6xX1 2
| 9192.1005 9395.0415 10 4150 0.1634 25 130 M6x1 2
+ Attenti 9192.0006 9395.0480 14 4.800 0.1890 4 100 M8x1 2
|nﬁb|?;not i& NOT included 1o the shipment 9192.1006 9395.0480 14 4800 0.1890 4 130 M8x1 2
9192.0007 9395.0500 14 5.000 0.1969 4 100 M8x1 2
*Achtung: 9192.1007 9395.0500 14 5.000 0.1969 4 130 M8x1 2
Wechselbarer Fuhrungspilot gehért NICHT zum 9192.0008 9395.0600 14 6.000 0.2362 4 100 M8x1 2
Lieferumfang 9192.1008 9395.0600 14 6000 02362 4 130 M8x1 2
9192.0009 9395.0635 14 6.350 0.2500 4 100 M8x1 2
9192.1009 9395.0635 14 6.350 0.2500 4 130 M8x1 2
9192.0010 9395.3937 1375  3.937 0.1550 25 156 M8x1 2
9192.0011 9395.4737 16 4737 0.1865 4 156 M8x1 2
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frasen

Application machining requirements vary depending on the material
machined properties and part specification requirements. Using more

TECHNICAL INFORMATION / TECHNISCHE INFORMATIONEN
RECOMMENDED CUTTING PARAMETER / EMPFOHLENE SCHNITTPARAMETER

resistant PCD grades might reduce cost per part and increase process

reliability.

Das effiziente Einsetzten von Fraswerkzeugen hangt von den
Herausforderungen des Bauteils und von der Bearbeitungsanwendung ab.

Um die Herausforderungen unserer Kunden besser zu bedienen, stellt FMT
verschieden PKD Sorten zur Verfligung.

To better serve our client’s requirements we have several PCD grades
available for the standard tooling range, which can be produced as

requested.
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FMT_Wo1
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General Use | Allgemeine Anwendungen

Versatile and effective for general purpose.
Fur allgemeine Anwendungen.

Highlights:
Besondere Eigenschaften:

Good balance between
hardness and abrasion
resistance

Guter Kompromiss zwischen

Hérte und Abriebfestigkeit

For general applications
Fur allgemeine
Anwendungen

For roughing and finishing
operations

Fir Schruppen

— und Schlichtoeprationen

FMT_Wo04

Applications:
Anwendungen:

Medium-Low % Si content
Aluminium alloys
Aluminiumlegierungen mit
niedrigem-mittlerem

Si% Gehalt

Woodworking
Holzbearbeitung

Copper alloy
Kupferlegierungen

Strength Finish | Hochste Standzeit und

Oberflachenqualitat

Versatile and effective for general purpose
Fur allgemeine Anwendungen

Highlights:
Besondere Eigenschaften:

Excellent impact resistance
Hervorragende
Schlagzahigkeit

Ideal for face milling, from

roughing to superfinishing

operations

Ideal zum Planfrasen, vom
Schruppen bis zur Super-

Endbearbeitung

High surface finish
Hohe Oberflachenqualitat

Applications:
Anwendungen:

Medium-Low % Si content
Aluminium alloys
Aluminiumlegierungen

mit niedrigem-mittlerem
Si% Gehalt

Titanium
Titan Legierungen

Bi-metal applications:
Aluminium + Cast Iron
Bi-Metall-Anwendungen:
Aluminium + Gusseisen

PCD Grades

IMPACT RESISTENCE

FMT www.fmttooling.com

Frezite Metal Tooling

FMT_W02

Superior Finish | Hohere Fertigungsqualitat

For good surface finish requirements.
Fur gute Oberflachenanforderungen.

Highlights:
Besondere Eigenschaften:

Good impact resistance
Gute Schlagzahigkeit

From roughing to finishing
operations

Fir Schruppen — und
Schlichtoeprationen

Discontinuous cutting
Unterbrochenes Schnitt

FMT_WO05

Applications:
Anwendungen:

Low % Si content Aluminium
alloys
Aluminiumlegierungen

mit niedrigem Si% Gehalt

Copper alloy
Kupferlegierungen

Titanium
Titan Legierungen

Superior Life | Hohe Standzeit

For superior wear resistance and longer life.

Fur héhere VerschleiBfestigkeit und langere Standzeit.

Highlights:
Besondere Eigenschaften:

Excellent abrasion
resistance, for improved
lifetime

Hohere VerschleiBfestigkeit
und langere Standzeit

Ideal for face milling, from

roughing to superfinishing

operations

|Ideal zum Planfrasen, vom
Schruppen bis zur Super-

Endbearbeitung

High thermal stability
Hohe thermische Stabilitat

Applications:
Anwendungen:

High % Si content
Aluminium alloys
Hoch % Si-Gehalt
Aluminiumlegierungen

Bi-metal applications:
Aluminium + Cast Iron
Bi-Metall-Anwendungen:
Aluminium + Gusseisen

Metal Matrix Composites
Metall-Matrix-
Verbundwerkstoffe

Carbon Fibre Reinforced
Plastics
Kohlefaserverstérkte
Kunststoffe

Abrasion

Is characterized by the development of grooves
and ridges on the flank of the tool in the direction

of sliding.

VerschleiB3

Es entsteht durch die Entwicklung von Nuten
und Rippen auf der Flanke des Werkzeugs in der

Gleitrichtung.

Chipping (Impact failure)
The formation of small notches on the cutting edge
and generally occurs when the load of the cutting

edge exceeds the strength of the material.

Absplittern

Es handelt sich um die Bildung von kleinen Kerben
an der Schneidkante. Sie entstehen normalerweise
wenn die Belastung der Schneidkante die
Festigkeit des Materials Uibersteigt.

FMT_Wo03

Superior Roughing | Schruppoperationen

To achieve higher feed rates.

Fir héhere Vorschibe.

Highlights:
Besondere Eigenschaften:

Good balance between
impact and abrasion wear

Guter Kompromiss zwischen

Schlagzahigkeit und
Abriebfestigkeit

For roughing operations
Fir Schruppen

Discontinuous cutting
Unterbrochenes Schnitt

FMT_WO06

Applications:
Anwendungen:

Medium-High % Si content
Aluminium alloys
Aluminiumlegierungen

mit niedrigem-mittlerem
Si% Gehalt

Metal Matrix Composites
Metall-Matrix-
Verbundwerkstoff

Ceramics (Sintered & Green)
Keramik

Carbon Fibre Reinforced
Plastics
Kohlefaserverstérkte
Kunststoffe

Superior Abrasive | Hohe Abtriebfestigkeit

For superior abrasive operations.

Fir abrasive Werkstoffe.

Highlights:
Besondere Eigenschaften:

Excellent abrasion
resistance, for improved
lifetime

Hervorragende
Abriebfestigkeit, fiir eine
héhere Standzeit

Ideal for end milling
Ideal fir Stirnfrasen

High thermal stability
Hohe thermische Stabilitat

Applications:
Anwendungen:

Carbon Fibre Reinforced
Plastics
Kohlefaserverstérkte
Kunststoffe
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frasen

END MILL FOR TITANIUM
9201 Art.

SCHAFTFRASER FUR TITIANIUM

Alloy Steels / Alloy Steels / Cast  Stainless St./ 300 Stainless St./

Material Cast Iron ~lron Series 400 Series Titanium Inconel

Werkstoff  Legierte Stihle/  Legierte Stahle/  Rostfreie Stahle/  Rogtfreie Stihle / Titan Inconel
GrauguB GrauguB 300 Serie 400 Serie
Hardness / - HB230 HB300 ~ HB380 - - -
arte
Strength/ 4400 N/mm2 1000 ~ 1300 N/mm2 - - -
Zugfestigkeit

Dsiameter/ RPM/  Feed/ RPM/ Feed/ RPM/ Feed/ RPM/ Feed/ RPM/ Feed/ RPM/ Feed/

Durchmesser Udrehungen Vorschub Umdrehungen Vorschub Umdrehungen Vorschub Umdrehungen Vorschub Umdrehungen Vorschub  Umdrehungen  Vorschub

6.0 6735 435 4715 385 5095 360 7130 360 7958 955 1355 95

8.0 5050 555 3535 385 3820 435 5345 465 5968 1074 1015 125
10.0 4455 690 3115 480 3055 590 4275 585 4775 1146 815 155
12.0 3710 695 2600 485 2545 565 3565 565 3979 1194 675 150
16.0 2785 590 1950 410 1910 480 2670 480 2984 1194 505 130
20.0 2225 580 1560 405 1525 470 2140 470 2387 1241 405 125

END MILL
9500~ schaFTFRASER

Recommended feed f (mm/rev) for diameter ranges

. Cutting speed V¢ (m/min) Empfohlene Vorschubgeschwindigkeit f (mm/Umdrehung) in
Material Schnittgeschwindigkeit Abhingigkeit des Schneidendurchmessers
Werkstoff .
Vc (m/min)

@ 3-4 mm @ 5-8 mm @812 mm ©12-15 mm @ 15-20 mm

Aluminium (Si content < 10%)

T e 300-1500 0.05 0.10 0.120 0.16 0.18
Aluminium (Si content > 10%) _
Aluminlum (51 Gehalt = 10%) 300-1000 0.04 0.07 0.100 0.12 0.14
Tl IS, RIS 600-1200 0.03 0.035 0.05 0.06 0.08
Kupfer, Messing, Bronze
4 EEEA T 200-1000 0.06 0.08 0.10 0.12 0.16
Magnesium
S 300-2000 0.06 0.08 0.10 0.12 016
Graphit

www.fmttooling.com FMT
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frasen

TECHNICAL INFORMATION / TECHNISCHE INFORMATIONEN
RECOMMENDED CUTTING PARAMETER / EMPFOHLENE SCHNITTPARAMETER

PCD END MILLS
SCHAFTFRASER

9504, 9506, 9507, 9508, 9509, 9510, 9511, 9512, 9530, 9550 Art.

Recommended feed fz (mm/tooth) for diameter ranges

. Cutting speed Vc (m/min) Empfohlene Vorschubgeschwindigkeit fz (mm/Zahn) in
VI\\Inatkertlalff Schnittgeschwindigkeit Abhangigkeit des Schneidendurchmessers
erksto .
Ve (m/min) Feed per teeth fz (mm/r.p.m.) Cutting depth (mm)
Vorschub pro Zahn Schnitttiefe (mm)
Al < 4%Si 1.500 - 5.000 0.05-0.20 0.1-5.0
Al 4-8%Si 1.000 - 4.500 0.05-0.20 0.1-4.0
Al 9-13%Si 1.000 - 4.000 0.05-0.20 0.1-3.0
Al > 13% 1.000 - 3.000 0.05-0.15 0.1-25
Magnesium 2.000 - 6.000 0.05-0.30 0.1-4.0
Magnesium
Copper alloys ) ) )
Kupferlegierungen 2.000 - 6.000 0.05-0.40 0.1-4.0
Brass alloys 1.500 - 5.000 0.05-0.35 0.1-4.0

Messinglegierungen

END MILL
9520 s scHAFTFRASER

Recommended feed f (mm/rev) for diameter ranges

Cutting speed Vc (m/min) Empfohlene Vorschubgeschwindigkeit f (mm/Umdrehung) in
Material

Workatoff Schnittgeschwindigkeit Abhéangigkeit des Schneidendurchmessers
Ve (m/min) Feed per teeth fz (mm/r.p.m.) Cutting depth (mm)
Vorschub pro Zahn Schnitttiefe (mm)
Al < 4%Si 500 - 1.500 0.05-0.20 0.1-5.0
Al 4-8%Si 500 - 1.500 0.05-0.20 0.1-4.0
Al 9-13%Si 500 - 1.500 0.05-0.20 0.1-3.0
Al > 13% 500 - 1.500 0.05-0.15 0.1-25
magnesf“m 500 - 1.500 0.05-0.30 0.1-4.0
agnesium
coppeialiovs 500 - 1.500 0.05-0.40 0.1-4.0
Kupferlegierungen
S ICUEIE) 500 - 1.500 0.05-0.35 0.1-4.0

Messinglegierungen

FMT www.fmttooling.com
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NON-FERROUS METALS / Aluminium | Milling
NICHTEISENMETALLE / Aluminium | Frédsen

END MILL
9540 » scHAFTFRASER

Recommended feed f (mm/rev) for diameter ranges

. Cutting speed Vc (m/min) Empfohlene Vorschubgeschwindigkeit f (nm/Umdrehung) in
Material Schnittgeschwindigkeit Abhéngigkeit des Schneidendurchmessers
Werkstoff .
Vc (m/min)
@ 3-5 mm O 5-8 mm @ 8-12 mm
€ Epis 1.000 - 2.000 0.06 0.08 0.10
raphit

BRAZED FACE MILLING CUTTERS
9593 i

GELOTETE PKD - PLANFRASER

Recommended feed f (mm/rev) for diameter ranges

e Cutting speed Vc (m/min) Empfohlene Vorschubgeschwindigkeit f (mm/Umdrehung) in
We?’fsrtlsff Schnittgeschwindigkeit Abhingigkeit des Schneidendurchmessers
Ve (m/min) Feed per teeth fz (mm/r.p.m.) Cutting depth (mm)
Vorschub pro Zahn Schnitttiefe (mm)
Al < 4%Si 1.000 -